DOKUMA TEZGAHI Sistemi

RAPIERLI DOKUMA TEZGAHI
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Hakkimizda

Zhejiang RIFA Textile Machinery Co., Ltd., Agustos 2002'de 69.487 milyon Yuan kayitl sermaye ile kurulmustur. Sirket Cin Tekstil
Sanayisinin temel yiksek teknoloji tesebbuslerinden birisi olup, Cin Makine Sanayisinin temel isletmelerinden bir tanesi, hem Cin Ulusal
863 Planlama, CIMS Mihendislik ve Ulusal CAD Uygulama Mihendisligi agisindan érnek teskil eden bir sirket, Cin Ulusal Torch Programi
kapsamindaki 6nemli bir ylksek teknoloji sirketi ve Cin Tekstil Makineleri Dernegi Baskan Yardimcisi pozisyonundadir. RIFA'nin
halihazirda Rifa Textile Machinery Co., Ltd., Anhui Rifa Textile Machinery Co., Ltd. ve Zhejiang Rifa Textile Machinery Tech Co., Ltd.
unvanh g adet istiraki bulunmaktadir.

“Cevik ve uluslararasi bir sirket olma” vizyonu ve “makine-elektronik sanayi alaninda musteriye tek ekipman, atélye bolimd, atolye,
kombine Urlin grubu ile tedarik saglama ve misterilerimizin dijital fabrika hayallerini gerceklestirmelerine yardimci olma" misyonuyla
Zhejiang Rifa Textile Machinery Co., Ltd., kendini mekanik ve elektrik endistrisindeki “dijital teknoloji” alanina adanmistir ve yurtiginde
ve yurtdisinda miikkemmel bir Gne sahip, taninmig bir tekstil ekipmani Ureticisi haline gelmistir. Yirmi yili askin stredir Sirket, harman
hallag makinesi, rotorlu iplik egirme makinesi, hava jetli vorteks egirme makinesi, two-for-one (katlama-bikiim) blikim makinesi, dahil
olmak Ulizere egirme, bukim, Lastik Tekstili bukim makinesi, hassas sarma makinesi (hassas geri sarma makinesi), otomatik ¢6zgi
¢ekme makinesi, hava jetli dokuma tezgahi, rapier dokuma tezgahi, rapier havlu dokuma tezgahi, su jetli dokuma tezgahi, yuvarlak 6rgu
makinesi, susuz dekorasyon makinesi ve non-woven ekipman vb. yiizlerce makine dahil olmak tizere dort egirme, bikim, dokuma ve
non-woven ekipman serisi gelistirmistir. Uriinler Cin ¢evresindeki tiim bélgelere dagitiimis ve her bir sektdrde lider pazar payina sahip
30'dan fazla yabanci llke ve bolgeye ihrag edilmistir.

RIFA kendisini tamamen yeni bir dijital teknoloji teorisi yaratmaya, insan akisi, malzeme akisi ve bilgi akisi icin etkilesimli bir
platform kurarak bilim ve teknoloji, cevre ve Uretimi uyum icerisinde bir araya getirmeye ve bilisim, ceviklik ve uluslararasilasma ile
Uretim igin bir temel olusturmaya adamistir.

Shandong Rifa Textile Machinery Co., Ltd, Zhejiang Rifa Textile Machinery Co., Ltd.'nin ylUzde yuz istiraki olup, kendisini her turli
birinci sinif mekiksiz dokuma tezgahlari, hava jetli dokuma tezgahlari, kancali dokuma tezgahlari, kancali ve hava jetli havlu kumas
dokuma tezgahlar, su jetli dokuma tezgahlari ile igneli ve dokusuz non-woven ekipman, otomatik ¢ozgli cekme makinesi Uzerinde
arastirma ve Uretim faaliyetlerini gelistirmeye adamistir. 20 yildan fazla deneyime sahip olan sirket, mekiksiz dokuma makineleri

alaninda ana arastirma ve lretim Gssi haline gelmistir.
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RFRLS50

SERISI YUKSEK HIZLIL RAPIERLI DOKUMA TEAGAHLARI
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Shandong Rifa Textile Machinery Co, Ltd, tekstil endistrisindeki degeri artirmak ve musterilerin ekonomik
olarak daha iyi Grtinler Gretmesini saglamak adina sirekli olarak yeni teknolojiyi kullanimi tizerinde aragtirmalar
yapmaktadir. RFRL50 yiiksek hizl rapierli dokuma tezgahi tam da bu konsept lizerine gelistirilmistir. Bu model
makinelerin, yuksek verimlilik, insanlara uygun tasarim, yiksek vurus giic, yiiksek hizda mikemmel stabilite,

gelismis elektrikli kumanda, kolay kullanim vb. gibi bazi benzersiz avantajlari mevcuttur.
RFRL50 st sinif rapierli dokuma tezgahlari gelismis islevlere sahiptir. Tezgah destek levendi Gizerinde vurucu

cihazlar tasarlanmis olup, saglamlik ve denge oldukga arttiriimistir. Bu sayede tezgahlar daha yiliksek verimde,

daha az glic tliketerek ve stabil olarak galisabilmektedir.
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RFRLS50

SERISI YOKSEK HIZLI KANCALI DOKUMA
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Elektronik Kisaltma (ETU) ve Salma (ELO)

ETU ve ELO, RFRL50'nin standart yapilandirmasinda mevcuttur. iki
servo motor, salma ve kisaltmanin senkronize ¢alismasini
saglayan kompozit bir kontrol kutusu tarafindan kumanda edilir.
Bu sekilde kaliteli Gretim garanti edilmis olur.

Gelismis Elektronik Kenar Kesme Sistemi ve Segici: Glci
cergevelerinin 6n kismina adim motorlu, bagimsiz elektronik kenar
¢ekme cihazlari monte edilmistir, bdylece tim glicli gergeveleri
kumas dokuma igin kullanilabilir.

Agizlik tesviye siiresi ve kenar tasarimi mikroislemci izerinden
ayarlanabilmektedir.

Tesviye suresi kumasin zemin yapisina gore farkl olabilir. TUm
ayarlar tezgahin ¢alismasi sirasinda yapilabilir.

Yiksek Hizl Agizlik Aktarmasi

Elektronik armir dogrudan stiper motor tahrikli olup, maksimum
20 gucl cergevesiyle donatilabilir. Kumas disme hareketi
glcludur. Agir cekim ve atki bulma fonksiyonu, CPU ve hiz kontrol
sistemi Uzerinden kontrol edilir.



Yiiksek Hizli Atki Atma Sistemi

Atki atma sistemi, kam milleriyle es merkezli olan uzamsal
baglantilari kullanmakta olup; yerlestirme hareketi sektor dislileri
ile tahrik edilir. Bu sistem basit ama stabildir, cogu arizayi onler ve
tezgahin 6mrinl uzatir.

Duslik Gug Tuketimli Motor

RFRL50'de, makineyi dogrudan tahrik etmek igin stiper calistirma
motorunu bulunmakta olup, bu nedenle yiiksek hizda galisma igin
¢ok uygundur. Dokunmatik ekran kullanilarak hiz rahatga
degistirilebilmektedir. Ana tahrik kavramasi ve kayisi olmadan
dogrudan tahrik daha gii¢ olup, bu sayede gli¢ tiiketimi ve bakim

maliyeti azaltilabilir.

Ana motor toplanacak atkinin otomatik olarak bulunmasini saglar.
Ters galismada glicller durmaya devam eder, yalnizca glicl
cerceveleri hareket eder.

Ana motorda, motorlarin uzun émurli olmasini saglayan yag

sirktilasyonlu sogutma sistemi kullanilmaktadir.

Genel Kontrol, Gelismis Hiz Kontrol Sistemi

RFRL50, kumasin birgok parametre ayarini saklayabilen 10 ing
etkilesimli dokunmatik ekran dostu ara yuzini kullanmaktadir.
Bir islemci tim fonksiyonlari, ¢alisma kayitlarini kontrol ederek
tlim Uretim verilerini analiz eder ve saklar.

Tezgah hizi ¢alisma ara ylziinde serbestge ayarlanabilir. Hiz ayar
araligl genistir. Baglatma hizlidir, fren tutarli sekilde yapilir ve
kademesiz hiz degisimini gergeklestirebilir. Bu, iplik kopmalarini
azaltabilir ve izleri 6nleyebilir.

Otomatik atki degistirme fonksiyonu sayesinde atki kopuslarinda
tezgahinin bile durmasina gerek kalmaz. Agizlik tesviye siiresi
belirli bir agi araliginda ayarlanabilir, mekanik ayarlamaya gerek
yoktur. Bu sekilde kumas kalitesi iyi diizeyde kontrol edebilir ve
ayrica makinenin kullanimi agisinda kolaylik saglamaktadir.
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RFRLS50

SERISI YOKSEK HIZLI RAPIERLI DOKUMA

Hizli Degistirilebilir Glicl Cergevesi

RFRL50 sadece alt kancali normal giici gergeveleriyle degil ayni
zamanda ayarlanmis glici gerceveleriyle de donatilabilir. Glici
cerceveleri ve agizlik cihazlari hizli sekilde baglanabilir. Guci
cergevelerinin yiksekligi kolaylkla ayarlanabilir.

Hizli Degistirilebilen Levent ve Kumas Silindiri

RFRL50 hizli degisen levend sistemiyle donatilabilir. Bu sekilde
zamandan tasarruf ve verimlilik artisi saglanmis olur.

ikili Arka Képrii ve Sarma Silindiri

RFRL50, standart ozellikleri olarak cift arka kopri ve gift sarma
silindiri ile donatiimis olup, bu tasarimiyla agir kumaslari yiiksek
kalitede dokuyabilir. ikinci silindir modiiler bir tasarima sahip olup
hafif kumaslar dokunurken kolayca gikarilabilir.
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Ayarlanabilir Atki kesici; Saglam Cimbar Yapisi

Daha makul atki kesici ve ¢imbar yapilari kullaniimaktadir.
Kurulumu kolay olup mekanik performans daha givenilirdir. Bu
sayede iyi bir dokuma kalitesi saglanmis olur.

Vurus Sistemi

Vurus kamlari kumas altindaki gergi mili levendinin igerisine
yerlestirilmistir. Bu tasarim, vurus glicinli ve c¢alisma dengesini
artirabilir. Genis ene ve yuksek ortictlige sahip kumaslar igin
daha uygundur. Aliminyum alasimh destekler, gticintin iyi bir
dogrusallik kazanmasini saglamaktadir.

Merkezi Yaglama

Yag pompasini calistirmak igin bagimsiz motor kullaniimakta olup;
tim 6nemli hareket bilesenleri bagimsiz borular vasitasiyla
yaglanir.

08



eenElR Wk R

RFRL31

SERISi YUKSEK HIZLI RAPIERLI JAKARLI DOKUMA
TEZGAHLARI
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oKilavuz kancalari olmadan serbest hareket 6zelligiyle birinci sinif yliksek numara ve yiiksek yogunluklu kumaslarin dokunmasi igin uygundur.
oGugll ve dusuk sarfiyatl stiper direkt motora sahiptir.
oGuvenlik ve istikrarli performans ile on binden fazla kancali jakar igin uygun olan Ana motorla atki segimi.

oDebriyaj ve kayis olmamasi sayesinde yapi stabilitesi ve daha distk bakim maliyeti.
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RFRL31

SERISI YUKSEK HIZLI RAPIERLI DOKUMA TEZGAHLAR
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Genis Dokuma Cesitliligi ve Yuksek

Uretim

RFRL31, genis dokuma gesitliligine sahip, 1350
m/dakika'ya kadar doldurma yerlestirme
oranlarina sahip, yuksek hizli bir rapier dokuma
tezgahi olup glcl alani araligi 170-380 cm'dir.
Yinlt kumas, pamuklu kumas, denim, kadife,
suni ipek, sentetik filament, ipek, désemelik
kumas, endustriyel ve suzilmeli kumas filtre
bezi, keten, cam elyafi vb. gibi cesitli
kumaslarin dokunmasi uygundur.

Shandong Rifa Textile Machinery Co., Ltd. kendisini her zaman tekstil teknolojisi igin katma degerli

¢alismalara adamistir ve musterilerin ekonomik maliyetle daha iyi Uretim eld¢ etmelerine yardimci olur.

— —RERL31 giic tasarrufu saglavan yiiksek hizh ranierli dokuma tezgahinn basadlll gelisiminin temelinde bu

yatmaktadir. Yiksek tretkenlik, gliclii vurus kuvveti, yiiksek hizda gok kararli, gelismis elektrik kontrol sistemi

ve kolay kullanim tezgahin en 6nemli 6zellikleri arasinda yer almaktadir. RFRL31, RFRL30 temel alinarak
gelistirilmis olup, tezgahin tahrikini saglamak igin stiper dogrudan motor kullanilmistir. Tezgah hizi gelismis bir
SRD sistemi tarafindan kontrol edilerek mikemmel kumas kalitesi ve gli¢ tasarrufu saglanmakta, yiiksek hizl

rapierli dokuma  tezgahlarinin uluslararasi diizeyde  gelismis  seviyesine ulagilmaktadir.
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RFRL31

SERISI YOKSEK HIZLI RAPIERLI DOKUMA TEZGAHLARI

Yeni Tip Gii¢ Tasarruflu Motor

RFRL31, tezgahi tahrik etmek igin kavrama ve kayis yerine slper
dogrudan motoru kullanmaktadir. Yiksek giicli dogrudan iletim zinciri,
gl  tuketimini, arizayr ve bakim maliyetini biyik 6lglide
azaltabilmektedir.

Dijital Kontrol Sistemi

Cok cekirdekli ve g¢oklu veri yolu kontrol teknolojisi araciligiyla har agidan dijital
kontroli elde edin. Gelismis CPU, makinenin kumas dismesi otomatik telafisi,
otomatik pik bulma, otomatik gerginlik ayari, otomatik kenar stiresi kontrold,
otomatik besleme anahtari, bos vurus, ag izleme, kendi kendine ariza teshisi gibi
¢oklu otoimmiinizasyon fonksiyonlarini yonetebilir ve bunlara tamamen sahip
olmasini saglayabilir.

Kolay Kullanim

Misteriler igin insan etkilesimi artirilmis ve kullanici dostu ara yiiz, isletimi, gesitli
parametreleri ayarlamayi ve teknolojik programlamayi kolay ve hizli hale getirir.
Gelismis Hiz Kontrol Sistemi

Hiz, panel tzerinden istenildigi gibi ayarlanabilir. Genis hiz ayar araligi, hizh baslatma
ve hassas fren, dokuma sirasinda kademesiz hiz ayarlamasi ve otomatik hiz degisimi
gerceklestirebilir. Bu, kademesiz iplik kopmasini ve durus izlerini verimli bir sekilde
azaltmaktadir.

__ AT =

Elektronik Armirli ve Jakarli Agizlik Acma Hareketi

Yiksek hizli elektronik armir kullanmakta olup, dogru ve istikrarli
performansla 20 glicii ¢ergevesini galistirabilir, RFRL31'in
glclendirilmis iletim cihaziyla gelismis modilerizasyonunu
kullanarak, jakarl RFRL31, Ust sinif jakarli kumaslari dokuyabilir.

Elektronik Leno Kenar Sekillendirme ve Atki Segici

Leno hareketi ve yanlis kenar sekillendirme Uniteleri igin zamani
ayri ayri ayarlamak icin panel lzerinden 6zel rotasyon motoru
veya adim motoru tarafindan tahrik edilir. Atki capraz hareketini
tam olarak kontrol eder, dokuma araligina uyabilir ve gerginligi
tam olarak kontrol edebilir.
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Kilavuz Kancasiz Serbest Hareket

Atki atma islemi, daha iyi hizlanma egrisi ve hiz egrisi ile " alan
krank baglantisi" vasitasiyla tahrik edilir. Atki degisimi dogru ve
stabildir. Kilavuz kancasiz Serbest Hareketli yerlestirme sistemi
¢Ozgulerin zarar gormesini Onler, ozellikle birinci sinif yiksek
numara ve yiksek yogunluklu kumaslarin dokunmasi igin
uygundur.

Merkezi Yaglama Sistemi: Su Sogutma Cihazi

Yiksek hizda galisan 6nemli pargalari basingh banyoda yaglamak igin
mikro kontrol teknolojisini kullanmasi sayesinde, makinelerin dmrini
uzatmak ve yiksek hizda galismayi saglamak igin yaglama kosullarini daha
iyi hale getirebilir. Tum katigiklari giderebilen yag filtresi ile donatiimis
olup, ¢alisma durumu hassas basing sensori ve kontrol paneli aracihigiyla
izlenebilmektedir. istikrarli ¢alismayi saglamak adina makine sicakligini
distrmek igin Su sogutma cihazi takilabilir.

Guglendirilmis Arka Kopri

Salinimli tekli arka kopriiyl guglendirerek, ¢ozgii gerginligindeki
degisimi etkili bir sekilde dengeler. Farkli kumas gerginliklerine
gore farklh kopriler mevcuttur.

o RFRL30 %15 &l AT L84

AW RIFA RFRL3D SERIES HIGH SPEED RAPIER LOOMS

RFRL31, Rifa'nin ylksek hizli kancali dokuma tezgahlarindan biri
olup; yuksek hizli baslatma ve yuksek tork, dogru fren ve kararli
calisma ile elektromanyetizma kavramasini tahrik etmek igin
asenkron motor kullanmaktadir.
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RFRL50 |

OZELLIKLER VE BOYUTLAR

Glcu Genisligi Nominal:190,210,220,230,240,250,280,320,340,360cm
Genislik azaltma (yanlis kenar dahil): +6~-70cm
Buikulmus iplik:Nm200-Nm3(Nel120-Nel.8)
Filament:10dtex~1500dtex

iplik Araligi Kilavuz kancali veya serbest hareketli
Cozgi ipligi: hasil ipligi, hasilsiz iplik, bikilms iplik, bukimsiiz
iplik, karisik iplik
Tasarlanan hiz: 750rpm
Pratik hiz: 500~650rpm

Dokuma hizi (Tezgah genislikleri ve 6zelliklerine, kumas kalitelerine ve dokuma
sartlarina gore degiskenlik gosterir.)

Maksimum atim hizi: 1520 m/dak
(Tezgah genislikleri ve 6zelliklerine, kumas kalitelerine ve dokuma
sartlarina gore degisiklik gosterir.)
Segici: 1-8 renk, ayni anda 2 segim eklenebilir
Atki (Atki gesidi ve ozelligine gore)
Toplayici: elektronik
Atk kesici: mekanik

Gug Anahtarlamali reliiktans motor hiz kontrol sistemi
Elektronik armur (max 20 ayak)

Agizhk Elektronik jakar

Vurus Ayri tefe, her iki tarafta birlesik kam

Atki Atma Her iki tarafa da mekansal dort baglanti ekleme
Surekli alternatif akimli servo elektronik salma
Tekli levent

Salma Levent Flang ¢capi: ©1000mm, ®800mm

Surekli alternatif akimh servo elektronik bosluk alma
Bosluk Alma Maksimum kumas silindiri gapi. #600mm

Atki yogunlugu mekanizmasi araligi: 4~130 atki/cm
(4~30,6~70,10~130)(Belirli atki yogunlugu iplik 6zelliklerine,
kumas dokumaya, tezgah hizina ve dokuma ortamina baglidir)

Leno cihazi: elektronik
e e Kenar kesici: elektronik(segenekler:mekanik)
Cimbar: Sol ve Sag bagimsiz
Yaglama Merkezi + gres tabancasi
Cozgli durdurma: 6 veya 8 satirl elektrikli dokunmatik tip

Atki durdurma: gift atki fonksiyonlu elektrikli piezoelektrik

Durma Hareketi sensor
Digerleri: Kenar ipligi igin otomatik durdurma

Durdurma ekrani: ekranda durma nedenini gosteren gok
fonksiyonlu 4 renkli ikl

Otomatik Belirli bir agida otomatik durma/distik hareketli toplama
bulma/kumas dismesi telafisi/¢cozgl gerginligi ayari, otomatik
inceleme/sifirlama/hata gostergesi

Elektrikli kontrol Kontrol: ¢ok islevli CPU kontrol sistemi. kontrol, monitér,
otomatik teshis, veri gostergesi fonksiyonlari ile

Ekran: iletisim 6zellikli dokunmatik ekran, aninda
ayarlama/parametre ayari, programlama
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RFRL30
RFRL31

OZELLIKLER VE BOYUTLAR

Ozellik
Glicl Genisligi

iplik Araligi

Dokuma hizi

Atki

Glg

Agizhk

Vurus
Atki Atma

Salma

Bosluk Alma

Kenar Kesici

Yaglama

Durma Hareketi

Otomatik

Elektrikli kontrol

29

Agiklama
Nominal:170,190,200,210,220, 230,240,
260,290,320,340,360(370),380(390,400)cm
Calisma giicl genisligi: nominal genislikten 0-80 cm eksik
Pamuk ve suni elyaf ipligi: 500tex(1.2Ne)~5tex(120Ne)
Santuk ve kamgarn: 680tex(1,5Nm)~10tex(100Nm)

Filament:10dtex (9Td)~1650dtex (1500Td)

Kumas agirhigi: 20~850g/m?2

Tasarlanan hiz: 700rpm

Calisma hizi: 450~650rpm

(Tezgah genislikleri ve 6zelliklerine, kumas kalitelerine ve
dokuma sartlarina gore degisiklik gosterir.)

Atki Atma hizi: 1350 m/dak

(Tezgah genislikleri ve 6zelliklerine, kumas kalitelerine ve
dokuma sartlarina gore degisiklik gosterir.)

4-8 renkli, lineer motorlu veya step motorlu elektronik
segici

Biriktirici: FPD elektronik biriktirici

Atki kesici: mekanik

Suirts kontroll: stper dogrudan motor veya ana motor
kontrolleri, kayis ve elektromanyetizma kavramasi
araciligiyla baslatilir veya durdurulur

Yiksek hizli elektronik armir, maksimum 20 ayak veya
pozitif kam hareketi (maks. 8 ayak)

Elektronik jakar

iki tarafta birlesik kamlar, tefe tahriki

Uzaysal krank sistemi, serbest hareketli atki atma

Surekli alternatif akimli servo elektronik salma

Tekli levent, ¢ift levent

Flans ¢api. :@1000mm,»800mm

Surekli alternatif akimli servo elektronik bosluk alma
Kumas silindiri gapr. #§600mm max.toplayici ©1200mm
Atki yogunlugu: 5 - 100 atki/cm (gergek yogunluk iplik
numarasina, kumas tasarimina, tezgah hizina ve dokuma
kosullarina gére degisir), ek ekipmanlarla yogunluk 2-5
atki/cm'ye veya 100-200 atki/cm'ye genisletilebilir .

Leno Kenar Kesici: Lineer motorlu veya adim motorlu
elektronik kenar kesimi

Kenar kesici: mekanik, elektronik segenekler

Cimbar: Tam genislikte Sol ve Sag bireysel segenekler
Merkezi basingli banyo ve yag

Cozgu ipligi: 6/8 hatlh elektronik kontak durdurma
hareketi

Atk ipligi: elektronik yiksek hassasiyetli piezoelektrik
muayene

Digerleri: leno kenar ipligi ve atik kenar ipligi kopmasi ve
ardindan otomatik durdurma

Durdurma ekrani: panel durma nedenini gosterir, islevsel
4 renkli stop lambalari gosterilir

otomatik durdurma/otomatik toplama bulma/kumas
dismesi telafisi/cozgl gerginligini otomatik
ayarlama/otomatik inceleme/degistirme/hata gésterme
Kontrol: fonksiyonel CUP kontrol sistemi, kontrol
edebilir, gozlemleyebilir, otomatik teshis yapabilir, bilgi
gosterebilir

Ekran: iletisim, digme islemleri, anlik
ayarlama/parametre seti, program yapimini gésteren
blyik LCD ekran.
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RFRL30 RFRL31 RFRL30 RFRL31
170 2100 1700 900 1700 910 3300~3600 4783 Sill55} 3650 3900
190 2300 1900 1100 1900 1110 3500~3800 4983 5855} 3725 3975
200 2400 2000 1200 2000 1210 3600~3900 5083 5455 3760 4010
210 2500 2100 1300 2100 1310 3700~4000 5183 5555} 3795 4045
220 2600 2200 1400 2200 1410 3800~4100 5283 5655 3830 4080
230 2700 2300 1500 2300 1510 3900~4200 5383 5755 3880 4130
240 2800 2400 1600 2400 1610 4000~4300 5483 5855 3930 4180
260 3000 2600 1800 2600 1810 4200~4500 5683 6055 4040 4290
290 3400 2900 2100 2900 2110 4500~4800 6083 6455 4180 4530
320 3800 3200 2400 3200 2410 4800~5100 6483 6855 4360 4710
340 4000 3400 2600 3400 2610 5000~5300 6683 7055 4500 4850
360 4200 3600 2800 3600 2810 5200~5500 6883 7255 4730 4990
380 4500 3800 3000 3800 3010 5400~5700 7083 7455 4870 5130

Sekil RFRL 30/RFRL31 armiirlii dokuma tezgahi igindir. Yalnizca RFRL31 Tezgahinin motor kontrol kutusuyla donatilmistir. Sekil sadece misterinin referans almasi
icindir,
gercek boyut atélyenin durumuna gore ayarlanmalidir. Diger boyutlar igin IGtfen Kullanim Kilavuzuna bakin veya bizimle iletisime gegin.
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ZHEJIANG RIFATEXTILE MACHINERY CO.,LTD
Adres: RIFA Digital Technological Zone,Xinchang Hi-tech
Industrial Park,Zhejiang,Cin(312500)

SHANDONG RIFA TEXTILE MACHINERY CO.,LTD
Adres: North Head of Zhonghua Road,Economics &
Technological Development Zone, Liaocheng,
Shandong,Cin (252000)

(Tel ):400-999-8008/86-635-2 999515
(Faks):86-635-8516735

E-posta: sale.sd@rifagroup.com
Http://www.rifatm.com

Bu brosur yalnizca referans amacli olup, herhangi bir kontrol ve kabul igin temel teskil etmemektedir.
Gelisen teknolojiye ayak uydurmak amaciyla, dnceden bildirimde bulunmaksizin teknik 6zellikleri degistirme hakkini
sakli tutuyoruz.


mailto:sd@rifagroup.com
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