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ZHEJIANG RIFATEXTILE MACHINERY CO.,LTD
Adres: RIFA Digital Technological Zone,Xinchang Hi-tech
Industrial Park,Zhejiang,Cin(312500)

SHANDONG RIFA TEXTILE MACHINERY CO.,LTD
Adres: North Head of Zhonghua Road,Economics &
Technological Development Zone, Liaocheng,
Shandong,Cin (252000)

(Tel ):400-999-8008/86-635-2 999515
(Faks):86-635-8516735

E-posta: sale.sd@rifagroup.com
Http://www.rifatm.com
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Bu brosir yalnizca referans amagli olup, herhangi bir kontrol ve kabul igin temel teskil etmemektedir.
Gelisen teknolojiye ayak uydurmak amaciyla, 6nceden bildirimde bulunmaksizin teknik 6zellikleri degistirme

hakkini sakli tutuyoruz.
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DOKUMA TEZGAHI Sistemi

HAVLU DOKUMA TEZGAHLARI
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Hakkimizda

Zhejiang RIFA Textile Machinery Co., Ltd., Agustos 2002'de 69.487 milyon Yuan kayitli sermaye ile kurulmustur. Sirket Cin
Tekstil Sanayisinin temel ylksek teknoloji tesebbuislerinden birisi olup, Cin Makine Sanayisinin temel isletmelerinden bir tanesi,
hem Cin Ulusal 863 Planlama, CIMS Mihendislik ve Ulusal CAD Uygulama Miihendisligi agisindan érnek teskil eden bir sirket,
Cin Ulusal Torch Programi kapsamindaki 6nemli bir yliksek teknoloiji sirketi ve Cin Tekstil Makineleri Dernegi Baskan Yardimcisi
pozisyonundadir. RIFA'nin halihazirda Rifa Textile Machinery Co., Ltd., Anhui Rifa Textile Machinery Co., Ltd. ve Zhejiang Rifa
Textile Machinery Tech Co., Ltd. unvanli i¢ adet istiraki bulunmaktadir.

“Cevik ve uluslararasi bir sirket olma” vizyonu ve “makine-elektronik sanayi alaninda musteriye tek ekipman, atélye boliumd, atolye,
kombine Uriin grubu ile tedarik saglama ve mdsterilerimizin dijital fabrika hayallerini gerceklestirmelerine yardimci olma" misyonuyla
Zhejiang Rifa Textile Machinery Co., Ltd., kendini mekanik ve elektrik endustrisindeki “dijital teknoloji” alanina adanmistir ve yurtiginde ve
yurtdisinda mikemmel bir Gne sahip, taninmis bir tekstil makinasi Ureticisi haline gelmistir. Yirmi yili askin stredir Sirket, harman hallag
makinesi, rotorlu iplik egirme makinesi, hava jetli vorteks egirme makinesi, two-for-one (katlama-bukiim) bukim makinesi, dahil olmak
lizere egirme, bukim, Lastik Tekstili blikim makinesi, hassas sarma makinesi (hassas geri sarma makinesi), otomatik ¢6zgii cekme makinesi,
hava jetli dokuma tezgahi, rapierli dokuma tezgahi, rapierli havlu dokuma tezgahi, su jetli dokuma tezgahi, yuvarlak 6rgii makinesi, susuz
dekorasyon makinesi ve non-woven ekipman vb. yizlerce makine dahil olmak tzere dort egirme, biikme, dokuma ve non-woven ekipman
serisi gelistirmistir. Uriinler Cin gevresindeki tim bolgelere dagitilmis ve her bir sektorde lider pazar payina sahip 30'dan fazla yabanci {ilke
ve bolgeye satilmistir.

RIFA kendisini tamamen yeni bir dijital teknoloji teorisi yaratmaya, insan akisi, malzeme akisi ve bilgi akisi icin etkilesimli bir platform

kurarak bilim ve teknoloji, cevre ve Uretimi uyum igerisinde bir araya getirmeye ve bilisim, ceviklik ve uluslararasilasma ile Gretim igin bir
temel olusturmaya adamistir.

Shandong Rifa Textile Machinery Co., Ltd, Zhejiang Rifa Textile Machinery Co., Ltd.'nin ylizde ylz istiraki olup, kendisini her turlu
birinci sinif mekiksiz dokuma tezgahlari (izerinde arastirma ve Uretim faaliyetlerini gelistirmeye adamistir. 30 yildan fazla deneyime sahip

olan sirket, mekiksiz dokuma makineleri alaninda ana arastirma ve tretim Ussi haline gelmistir.
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RF50S

HAVLU DOKUMA TEZGAHLARI

03

Saglam kasa yapisi, kompakt bilesim ve tasarimdaki seri
modailerlik, makinemizin miisterilerin ilk tercihi olmasini
saglamaktadir.

RF50S serisi havlu dokuma tezgahlari Hiraiwa'nin ileri teknolojisi temel alinarak gelistirilmis olup, bu model
makinelerin tasariminda en son teknolojiden ve havlu kumas dokuma tezgahi tiretimindeki 20 yillik deneyimden
faydalanmaktayiz. Yiiksek hiz, gli¢ tasarrufu, moddlerlestirme ve kolay kullanim performansi misteriler
tarafindan memnuniyetle karsilanmaktadir. Halihazirda farkli misterilerin taleplerini karsilamak igin 190-320cm
genislige sahip yedi farkli RF50S havlu dokuma tezgahimiz mevcuttur.
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HAVLU DOKUMA

TEZGAHLARI
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Jakarli Aktarim
Ozel toplama-bulma hareketini kullanmakta olup komple monte

Dogrudan Tahrik: Daha Az Gug Tiiketimi

invertérlii  elektromanyetik motor kullanilmakta olup, hizi
programlamak miimkiindir. Elektromanyetik fren sistemi, tezgah edilmis jakar iletim cihaziyla donatilmistir. Yapisi basittir ve bakimi

freninin dogru, istikrarli ve dusuk glrultiye sahip olmasini kolaydir. Agir yiik jakarini sirmede daha fazla avantaja sahiptir.
saglamaktadir. invertdr cihaz giig tiiketiminde %20 ila %35'e varan

tasarruf saglayabilmektedir.

Ozellik
RF50S Notlar

Gugli Vurus Sistemi
Vurus hareketi ¢ift tarafli eslenik kamlar vasitasiyla tahrik edilir. Genigslik 190 cm, 220 cm, 240 cm, 260 cm, 280 cm, 300 cm, 320 cm
Optimum kam egrisi titremeyi ¢ok azaltmaktadir. Tek tip kam
tasarimi, siki ve hassas olmasini saglar. Orta destekli tefe, yuksek
hizli dokuma islemi sirasinda gliciiniin diiz durmasini ve istikrarli bir Azami hiz 370 rpm Spsifikasyonlara ve Makine Genisligine Bagli
sekilde atmasini saglamaktadir. Cesitli agir kumaslarin dokuma Olarak degisiklik gostermektedir.
ihtiyacini rahatlikla karsilar.

Atki Atma Konjuge Kam Tahrikli, Sol ve Sag Kancali Bant Aktarimi Kaldirma Kancalar, Yiiksek Verimlilikli

Merkezden Alma Doldurma

Vurus Konjuge Kam Tahrikli Gucli Vurus Sistemi
Havlu Dokuma Hareketi
Servo sistem tarafindan kontrol edilen ilmek, uzun-kisa ilmekler,
icbikey-disbikey ilmekler, dalgali ilmekler vb. gibi farkl stillerde S:Imn:g Gozgd Gerginlik Sensori+Servo Motor Surlictist Cozgu Levent Capi: ®800mm
dokunabilir. iimek secimi 3~7 arasinda serbestce degistirilebilir ve
ekran araciligiyla ilmek ayari kolayca yapilabilir.

Hav Cozgu Gerginlik Sensori+Servo Motor Siirlictisu el Lever_1t C?p" G)uSOOmm,

»1000mm(Istege bagl)
Salma
Elektronik armirli 18 mil ve elektronik leno
Agizlik Elektronik Armurla, Elektronik Jakarli

kenar kesme cihazi

Pozitif Cimbar

Sol ve Sag cimbarlar ve orta kaldirma tablasi eszamanli olarak

hareket eder. Ayarlanmasi kolaydir ve ayrica her iki tarafin kumas Bosluk Alma ETU Servo Kontrol Sistemi Silindir Cap1 Maks.®550mm
stilinin orta kisim ile ayni olmasini saglamaktadir.

ilmek Servo Kontrol, Dalgali ilmekli Hav ilmek Uzunlugu: 0~20
mm
Ekran 10.4 ing Blyuk interaktif Sekil ve Dinamik Gériinti
Lcd
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YUKSEK HIZLI HAVLU DOKUMA TEZGAHLARI

Yiksek Hiz, Milkemmel Performans: Tefe
hareketiyle kontrol edilen dinamik iimek
olusumu, slper kaliteli havlularin
dokunmasini saglarken ilmek
olusumunun super standardi haline
gelmektedir.
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RFTL62 yuksek hizli havlu dokuma tezgahlarinin hedefi, profesyonel dokuma bilgisi olan herkes tarafindan
birinci sinif havlularin dokunmasidir. Gelismis suris kontrolt ve mikemmel haviu dokuma teknigi, onu endustride lider
pozisyona getirmektedir. Bu model dokuma tezgahi sadece siradan havlular 6rmekle kalmaz, ayni zamanda yukari ve asagi
ilmek, yiiksek ve algak ilmek, dalgali hav desenleri, tek kapak ilmegi, kesilmis havli havlu kumasi vb. de dokuyabilmektedir.
RFTL62 yiksek hizli havlu dokuma tezgahi, elektronik kontrol sistemini stirekli olarak mikemmellestirerek uluslararasi

diizeyde ileri seviyeye ulasmasini saglamaktadir.
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RFTL62

YUKSEK HIZLI HAVLU DOKUMA TEZGAHLARI

Giicii Hareketi Temelli iimek Hareketi

RFTL62 dinamik ilmek kontrol sistemini kullanmakta olup, ilmekler
dinamik tefe hareketi ile yigilir, iplik yipranmasi buyik o6l¢lide azalr,
ipligin dokuma ihtiyacini azaltir. Disiik maliyet ve ylksek verimlilik biyik
ekonomik faydalar yaratmaktadir. RFTL62 havlu dokuma tezgahinin
elektronik kumandasi mikemmel havlu desenini 6rmek igin serbestge bir
orana gore programlanabilmektedir. ilmek boyu 24 mm'ye kadar
cikabilmekte ve tezgah yiiksekligi ayarlanabilmektedir. ilmek yiksekligi
ayar hassasiyetinin 0,01 mm'ye kadar olabilmesi sayesinde 6rgi havi gibi
ozel kuleleri dokuyabilmektedir.

Stabil Glcu Tahriki

Yeni tasarlanan sasi, ekstra glclii duvar panelini ve levendleri
blinyesinde barindirmakta olup, mikemmel stabilite ve titresim
direnci ortaya koymaktadir. Dokuma isleminin gtivenli ve istikrarli
olmasini saglar. Dengeli tefe ve kanca siirlis mekanizmasina sahip
laconic siirlis sistemi, vurus hareketini dogru bir sekilde saglar,
boylece titreme en aza indirilir ve baslangig izleri onlenir.

Gelismis Atki Atimi

Kancalar, optimize edilmis hizlanma ve hiz egrisine sahip "6zel mil
baglantisi" ile tahrik edilir. Tutucu performansi, ytksek hizli
dokuma sirasinda istikrari ve yiiksek verimliligi korur. Ozellikle
serbest hareket sistemi, kilavuz kancalarin iplige zarar vermesini
onleyerek verimliligi ve bantlarin 6mrini blyldk o6lglide
artirabilir.

- B&AiN

A RIFA

Atki Atma Sistemi

Elektronik atki secici bagimsiz bir modil ile tahrik edilir ve
tamamen elektronik olarak kontrol edilir. 2-4-6-8-12 renk
secenegi mevcuttur. Atki biriktirici elektronik tamburlu atki
besleyiciyi icermekte olup, kigik ve hafiftir. Otomatik gerginlik
ayarlama fonksiyonu ile atkilarin her zaman uygun gerginligi
korumasini saglar.

Dogrudan Tahrik Sistemi

RFTL62, debriyajsiz stiper start dogrudan motorla donatilabilir
ve tezgah hizi program ayarina gore dokuma sirasinda hizi
otomatik olarak degistirebilerek enerji tliketiminden %10-
%30'a kadar tasarruf edilebilir.

Gelismis Tutucu Kafa
Tutucularin gelismis tasarimi, en ince ipligin bile ylksek
verimlilikle yerlestirilmesini saglayabilir.
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RFTL62

YUKSEK HIZLI HAVLU DOKUMA TEZGAHLARI

ELO&ETU Sistemi

Elektronik salma ve Elektronik bosluk almada gelismis elektronik servo
kontrol sistemi kullanilmakta olup, CPU, gerginlik sensorl Uzerinden
iletilen atki gerginlik sinyalini programlayabilir. Agizlik agma, vurma ve
atki levendi capindaki degisimin neden oldugu gerilim dalgalanmasi
mikemmel bir sekilde kontrol edilebilir. Salma ve bosluk alma hareketi
diger hareketlere dogru bir sekilde eslik eder. Kumas kalitesi herhangi bir
dokuma izi birakmadan sabit kalir.

Tutarh Kivrimli Hav Sistemi

Kivrimli hav hareketi, servo motor ile tutarl bir sekilde kontrol
edilir. CPU, gerilim sensort tarafindan iletilen tium gerilim
sinyalini programlayarak ilmek gerginligini stabil olarak kontrol
eder. Dogru gerdirme sistemi, havli ¢6zgi ipliginin tek tip havlu
kumasa esit ylikseklikte ve tarzda dokunmasini saglar.
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Hav Levendi Kontrol Sistemi

En gelismis elektronik servo kontroliine ve yiiksek konumlu hav
levendine sahip olup, hav levendi salma sisteminin optimize
edilmis tasarimi, hav levendi gerginliginin sabit olmasini
saglayabilir.

Kapsamli Komutlar

Tezgahin tim fonksiyonlari mikroislemci tarafindan kontrol
edilmektedir. Cift yonlu iletisim, kumas yapi tasarimi ve
degisiklik  fonksiyonlari  blyik LCD ekran araciligiyla
goruntilenmektedir. USB ara yuzd veri aktarimini
kolaylastirirken  tezgahin  ¢alisma  performansi  takip
edilmektedir. Her turli hata tespit edilir ve zamaninda
goruntilenerek dokuma verimliligi artar.

12



11

Pik Bulma Sistemi

En son gelistirilmis pik bulma iletim sistemine sahip olup, iletim
basit ve ylksek verimlidir. Jakarli karmasik havlu kumaslarin
dokunmasina daha uygundur.
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RFJA33

HAVA JETLI HAVLU
DOKUMA TEZGAHLARI

13
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Yuksek Hiz ve Yuksek Verimlilik

Makine kasasinin saglamligi ve dayaniklihgi
gugclendirilmis olup, yerlestirme ve vurus sistemi
daha stabil hale getirilmistir. Bu sayede ylksek
hizda muikemmel bir performans
saglanabilmektedir.

Kolay Kullanim

RFJA33 tezgahlarinda insan-makine
muhendisliginin tamamen g0z onlnde
bulundurulmasi, calismayi rahat ve basit hale
getirmektedir. Cozglu ipliklerinin algak konumu
da operatorleri rahatlatmaktadir. i-board yiiksek
¢ozUnarlikli dokunmatik ekrani sayesinde tim
veriler kolaylikla ayarlanabilmektedir.

Guvenilir Kalite

Tum 6nemli pargalar giglendirilmis olup, en iyi
kaliteyi saglamak icin en iyi tedarikgiler
secilmektedir. Satis Oncesinde, satis esnasinda
ve satis  sonrasinda  kusursuz  hizmet
sunmaktayiz.

RFJA33 hava jetli havlu dokuma tezgahlari, RFJA serisi hava jetli dokuma tezgahlarinin teknolojisinin devami olup,
yuksek hiz, daha disuk tiketim ve genis dokuma araligl tasarim konseptine sahip, yliksek hizli hava jetli havlu dokuma
tezgahlarinin bir modelidir. Bu model dokuma tezgahlari tamamen yeni ¢ boyutlu teknoloji, bilgisayar analizi ve montaji
yoluyla tasarlanmis olup yerlestirme, agizlik agma, dovme ve ilmek tasariminda sanal teknolojiden yararlaniimistir. Cin'deki

ilk hava jetli havlu dokuma tezgahi Ureticisidir.

O Yiiksek hiz o Guvenilir kalite
O Genis dokuma yelpazesi o Mikemmel diizeyde gevre koruma

O Kolay Kullanim

14



RFJA33

HAVA JETLIi HAVLU DOKUMA TEZGAHLARI
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Saglam Kasa e Siiper Yuksek Hiz

Her iki tarafta da gui¢li kutu duvar panelleri kullanilmistir ve orta
destek de guglendirilmistir. Titresim onleme ve glvenilirlik,
yuksek hiz, genis genislik ve dustk ses performansini saglamak
icin mikemmeldir.

Tefe Mili Orta Destegi

Orta destekli saglam tefe miline sahip olup, vurus sertligi
artinlmistir. Yuksek kaliteli vurus hareketi, ytiksek yogunluklu
kumaslarin dokunmasini saglar.

Drive Super Motor

En gelismis stiper motor teknolojisini kullanan bu motor, tezgah
calistinldiginda 1. atimin vurus glicini artirmak igin yiiksek tork
cikisi saglayabilir. Yiiksek torklu elektromanyetik fren, durma
izlerini onleyerek havlularin kalitesini biiylk olglide artirabilir.
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Havlu Dokuma Hareketi

Kivrimlar, havlu kalitesini artirabilen servo motor tarafindan
dogru bir sekilde kontrol edilir ve farkli uzunluktaki ilmekleri,
icbtkey-disblikey ilmekleri, dalgali ilmekleri vb. 6rmek kolaydir.
istege gbre 3-7 segim vyapilabilmesi cesitli havlularin
dokunabilirligini  saglayabilmektedir. Ekrandaki parametre
ayarlari araciligiyla ilmek uzunlugunu ve havlu olusturma
dongustini degistirmek kolaydir.

Bilgisayar Kontrolli Sistem

insan-makine ara yiizii klavyesi ile donatilmis olup, her tiirlii
verinin girilmesi kolaydir ve makinenin g¢alisma durumu, ariza
nedeni, havlu tasarimi ve makine ayarlarina iliskin tim veriler
ekranda gosterilebilir. Tim veriler IC kart ile diger makinelere
aktarilabilir.

insanlastiriimis Ara yuz

Misteri Cince veya Ingilizce ¢alisma ara ylzlnu segebilir.

Titresimli Kalici Manyetizma FDP
Pozitif atki ayirma besleme cihaziyla donatilmig, mikemmel
yuksek hizli izleme fonksiyonuna sahip yeni tip FDP biriktirici,

hem ince ipligi hem de kalin ipligi ¢ok iyi besleyebilmektedir.

16
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HAVA JETLIi HAVLU DOKUMA TEZGAHLARI

Cift Atki sensori

Cift atki sensoriiniin kullanilmasi sayesinde yalnizca kisa ve
gevsek atkilari tespit etmekle kalmaz, ayni zamanda atk
kopusunu ve uzun atkiyi da tespit ederek kumasta hicbir hata

olugsmamasini saglar.

ABS Atki Frenleyici

ABS, yerlestirme islemi tamamlandiginda en yiksek gerilimi
blyuk Olclide azaltarak yuiksek bukimli kumasin esit sekilde
kirismasini saglayabilir ve siki ve gevsek atkilari 6nleyebilir.

Ustten Monteli Cimbarlar

Cimbarlar ve gimbar kaplamasi kolayca ayarlanabilir.

¢ Kayar plaka ve kilavuz mili: Havlulari destekleyen kilavuz milin,
havlu dokuma hareketi ve kayar plakanin hareketi ile eszamanli
olmasi sayesinde havlularin siddetli stirtiinmesi 6nlenerek havlu
kumasin kalitesini artirabilir.

Ote yandan kilavuz milinin kumasa yakin olmasi nedeniyle ézel tasarim
kenarli ve uzun ilmekli havlular dokunabilmektedir.

* Pozitif gimbar hareketi: Cimbarlar, gimbarin ve kumaslarin
kaymasini 6nlemek igin kilavuz mil ile baglanmistir. Bu
sekilde yiiksek hiz ve ylksek kumas kalitesi saglayabilir.

- B& i
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Entegre Hava Devresi Sistemi
Hava devresinin tim bilesenleri ¢ok kiglik bir alanda bir
operasyon paneline entegre edilmis olup, kullanimi kolaydir ve

ayni zamanda yerden tasarruf saglar.

Tutarh Havlu Olusumu

Servo cihaz tarafindan kontrol edilen tutarli havlu olusum sistemini
kullanmaktadir. Cozgli gerginligi panel Uzerinde ayarlanir ve havlu
¢ozgli gerginligi elektrikli dogrusal sensér araciligiyla her zaman
algilanabilir. Kumaslari mikemmel bir sekilde 6rmek adina ELO ve
ETU'yu yonetmek ve izlemek Uzere gerginlik verileri CPU tarafindan
islenir. Havlu kalitesi, bordur uzunlugu ve gesitli toplama yogunluklar
surekli takip edilmektedir. Yiksek saglamlik ve hassasiyete sahip gergi
sistemi, ylksek dizeyde ve duzenli ¢ozgl salimi saglar. Salinim
levendinin yuiksek hassasiyeti ve hafif destek tasarimi, en ince iplik
kullanildiginda bile diizenli bir ilmek ylksekligi saglayabilir.

Gug Tasarrufu

Bu model tezgahlarin tasariminda gii¢ tasarrufu tamamen goz
onlinde bulundurulmustur. Atki atimi disik hava basinci ile
yapilabilmektedir. Ve herhangi iki alt meme arasinda bir valf
mevcut olup, bu sayede hava yolu minimuma indirebilerek
hava tiketiminden %10 tasarruf saglanmaktadir.

18



RFJAT28

HAVA JETLI HAVLU
DOKUMA TEZGAHI

19
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Yiiksek Hiz ve Yiksek Verimlilik

Makine  kasasinin  saglamhgr ve dayanikhlig
gugclendirilmis olup, yerlestirme ve vurus sistemi daha
stabil hale getirilmistir. Bu sayede vyiksek hizda
mukemmel bir performans saglanabilmektedir.

Kolay Kullanim

RFJAT28 tezgahlarinda insan-makine muhendisliginin
tamamen goz onldnde bulundurulmasi, calismayi
rahat ve basit hale getirmektedir. Cozgi ipliklerinin
algak konumu da operatorleri rahatlatmaktadir. i-
board yiksek ¢ozlinlrlukli dokunmatik ekrani
sayesinde tim veriler kolaylikla ayarlanabilmektedir.

Guvenilir Kalite

Tum oOnemli pargalar guglendirilmis olup, en iyi
kaliteyi  saglamak icin en iyi tedarikgileri
secilmektedir. Satis Oncesinde, satis esnasinda ve
satig sonrasinda kusursuz hizmet sunmaktayiz.

RFJAT28 hava jetli havlu dokuma tezgahlari, RFJA33 serisi hava jetli dokuma tezgahlarinin teknolojisinin devami olup,
yuksek hiz, daha distk tiketim ve genis dokuma araligl tasarim konseptine sahip, yiksek hizli hava jetli havlu dokuma
tezgahlarinin bir modelidir. Bu model dokuma tezgahlari tamamen yeni g boyutlu teknoloji, bilgisayar analizi ve montaj
yoluyla tasarlanmis olup yerlestirme, agizlik agma, dévme ve ilmek tasariminda sanal teknolojiden yararlaniimistir. Cin'deki
ilk hava jetli havlu dokuma tezgahi ureticisidir. Yliksek hiz ve genis dokuma kabiliyeti mikemmel performansla

birlesmektedir.

O Yiiksek hiz o Glvenilir kalite

O Genis dokuma yelpazesi o Mikemmel diizeyde gevre koruma

20
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O Kolay Kullanim
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Saglam Kasa e Super Yiiksek Hiz

Her iki tarafta da gui¢lti kutu duvar panelleri kullanilmistir ve orta
destek de guglendirilmistir. Titresim oOnleme ve guvenilirlik,
yuksek hiz, genis genislik ve dustk ses performansini saglamak
icin mikemmeldir.

Tefe Mili Orta Destegi

Orta destekli saglam tefe miline sahip olup,vurus sertligi
artinlmistir. Yuksek kaliteli vurus hareketi, ytiksek yogunluklu
kumaslarin dokunmasini saglar.

DriveeSuper Motor

En gelismis stiper motor teknolojisini kullanan bu motor, tezgah
calistirldiginda 1. atimin vurug glicini artirmak igin yiiksek tork
cikisi saglayabilir. Yiiksek torklu elektromanyetik fren, durma
izlerini onleyerek havlularin kalitesini bliylk olglide artirabilir.

ABS Atki Frenleyici

ABS, yerlestirme islemi tamamlandiginda en yiiksek gerilimi
blylk olglide azaltarak yiksek bukimli kumasin esit sekilde
kirismasini saglayabilir ve siki ve gevsek atkilari dnleyebilir.

Ustten Monteli Cimbarlar
Cimbarlar ve ¢imbar kaplamasi kolayca ayarlanabilir.

Entegre Hava Devresi Sistemi

Hava devresinin tim bilesenleri ¢ok kulglk bir alanda bir
operasyon paneline entegre edilmis olup, kullanimi kolaydir ve
ayni zamanda yerden tasarruf saglar.
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Glci hareketi temelli havlu hareketi ve 6'li bar baglantisi
Hava jetli tezgah entegre glcliye ve 6 barli baglanti
mekanizmasina sahiptir. Vurus mukavemeti yiksek olup, tim
glict genisliginde bile yliksek yogunlukta havlu dokumada iyi bir
performans vermektedir. Kademesiz havlu kivrim hareketi
sayesinde ilmek yuksekligi belirli bir aralikta serbestcge
ayarlanabilir. Atki kopmasini azaltabilen gilici hareketi temelli
havlu hareketini uygulamaktadir. ilmek déngiisii serbestce
ayarlanabilir olup, yapisi basit ve glvenilirdir.

Zemin levendi ¢Cift yay, ayarlanabilir gerilim. Tim farkl
genislik ve ¢ozgu ipliklerine uygun gerilimi saglayabilen cift yay
mekanizmasini kullanmaktadir. Cozgli gerginligi serbestce
ayarlanabilmektedir.

Yeni tip havlu dokuma silindiri

Tekstil makinelerinin tiim yapi avantajina uygun olup, havlu
¢Ozgu gerginligini aninda algilayabilen ve havlu ¢6zgiyli daha
yumusak bir sekilde kontrol edebilen yeni havlu dokuma silindiri
sistemini tasarlanmistir. iimek kalitesi cok daha iyilestirilebilir.
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Havlu Dokuma Hareketi

Kivrimlar, havlu kalitesini artirabilen servo motor tarafindan
dogru bir sekilde kontrol edilir ve farkli uzunluktaki ilmekleri,
icbtkey-disblkey ilmekleri, dalgali ilmekleri vb. 6rmek kolaydir.
istege gore 3-7 segim yapilabilmesi gesitli havlularin
dokunabilirligini  saglayabilmektedir. Ekrandaki parametre
ayarlar araciligiyla ilmek uzunlugunu ve havlu olusturma

Bilgisayar Kontrollii Sistem

insan-makine ara yiizii klavyesi ile donatilmis olup, her tiirli
verinin girilmesi kolaydir ve makinenin ¢alisma durumu, ariza
nedeni, havlu tasarimi ve makine ayarlarina iliskin tim veriler
ekranda gosterilebilir. Tum veriler IC kart ile diger makinelere
aktarilabilir.

insanlastiriimis Ara yiiz
Miisteri Cince veya ingilizce ¢alisma arayiiziinii segebilir.

Titresimli Kalici Manyetizma FDP

Pozitif atki ayirma besleme cihaziyla donatiimis,
mikemmel yiksek hizli izleme fonksiyonuna sahip yeni
tip FDP biriktirici, hem ince ipligi hem de kalin ipligi cok
iyi besleyebilmektedir.

24
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Yeni tip pozitif havli kumas arka koprisi, yeni tip
ilmek olusturma Unitesi ve yeni zemin arka
koprisu gibi yeni tasarimlar bu makinenin en iyi
kaliteyi ve islevselligi sunmasini  garanti
etmektedir.

Yeni RFTL80 havlu dokuma tezgahi, pazara en yuksek kalite ve ¢ok yonluligu, makinenin verimliligi ve

kullanilabilirligi ile birlestiren bir dokuma makinesi sunmak amaciyla, haviu dokumada yeni bir standart belirlemek

Uzere gelistiriimigtir.
O Turboprop: Benzersiz Kancali Tahrik Sistemi
O Dogrudan tahrikli motor

O Yenilikgi atki Aktarimi

26
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KANCALI HAVLU KUMAS DOKUMA MAKINESI

Saglam Makine $Sasisi

RFTL80 havlu dokuma tezgahi, yiksek hizda distk titresimi
destekleyen ve yiiksek hiz ve verimlilik saglayan agir hizmet tipi
sasilerden istifade etmektedir. Ana yan sasilere yerlestirilen kati
surtcl, agir desenleri minimum maliyet ve bakimla tutarl bir
sekilde islemek igin hareketli kiitleleri kapsamli bir sekilde kontrol
etmek Uzere tasarlanmistir. Tiiketim ve performans arasindaki en
iyi denge ile minimum gurilti ve titresim, RFTL80'den miras
alinan temel unsurlardir.

Yaglama sistemi

RFTLBO0 Havlu Dokuma Tezgahunda merkezi yaglama
kullanilmaktadir. Bu sistemde yag cift filtreden gegerek tamamen
filtrelenebilmektedir. Bu sistem elektrik kumanda sistemine bagli
olup, vyaglama durumu izlenebilmekte ve ekranda
gosterilebilmektedir.

Dogrudan tahrikli motor
RFTL80 havlu dokuma tezgahinin ana motoru, makine hizinin

dokunmatik ekrandan kolayca ayarlanmasini saglayan elektronik

surticiyu ve firgasiz motor teknolojisini temel almaktadir.
Geleneksel disli ve mekanik pargalar en aza indirilerek daha az
yedek parca ve bakim ile katma deger saglanmistir. Basit,
glvenilir, bakim gerektirmeyen, sogutma sistemi gerektirmeyen
dogrudan tahrikli motor, zaman iginde en yiiksek performansi ve
distk maliyetli galismayl saglamaktadir. Kablo demeti gegisinin
degistirilmesi, kullanici ara ylzh araciligiyla istenilen ayarin
girilmesi kadar kolaydir.
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Yeni Pozitif Arka Képri

Yeni zemin arka koprist, hafif silindirlere ve gerilimi kontrol eden bir yik
hiicresine sahiptir. Boylece daha az atalet treterek silindirlerin iplik Gzerinde
daha iyi dengelenmesine olanak tanir. Havli kumas arka koprisu pozitiftir ve
tek bir cihazla gahstirilir. Boylece havli kumas ¢6zgl geriliminin tutarh bir
sekilde optimize edilmesi saglanir. Dokumaci igin en 6nemli avantaj ayni
zamanda kullanici ara yizi aracihgiyla ¢6zgl gerginligini basit ve hassas bir
sekilde ayarlama olanagidir. Ustelik bordiir dokumada farkli gerginlik ve
kivrim etkisi mimkiin oldugu gibi, cok dusiik ¢6zgli gerginligiyle calisma
imkani da mevcuttur. Ayrica havli kumas arka koprisi, hav tepe gerilimini
ortadan kaldiran yayli bir dengeleme sistemine sahip olup, bu sayede
agizligin agilmasi ve glicii vurusu sirasinda havli kumas ¢ozgu gerilimi
dengesinin miikemmel olmasina imkan vermektedir.

Yeni Hareketli Kumas Destegi ve Yeni Cimbar Konumu
Yeni hareketli kumas destegi, hav olusumu ve vurus sirasinda
kumasin daha sabit bir sekilde kontrol edilmesini saglayarak
ilmek olusumunu kolaylastirir ve kumas kalitesinin artmasina
neden olur. RFTL80'de gmbarlar kumasin (zerinde
konumlanmis olup, gerginligin mikemmel sekilde
ayarlanmasina imkan vermesi sayesinde kumasin yan
gerginliginin optimize edilmesi saglanir.

Coklu Atki Kesici Secimi

RFTL80, tiim dokuma ihtiyaglarini karsilamak tzere iki adet atki
kesici secenegi sunmaktadir. Havlu dokuma makinesinde
standart olarak mekanik atki kesici veya hassas ve optimize
edilmis rotorlu kesici mevcut olup, kigultilmis boyutlari
nedeniyle iyilestirilmis ergonomi, operatérin dokuma
makinesine kolayca erisebilmesini saglar.
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Yeni Hav Olusturma Unitesi -y

Yeni hav olusturma Unitesi bu tip makinedeki en 6nemli gelismedir. X ®

Bu Unite tek bir motorla ¢alistirimaktadir. Cihaz daha kompakt olup [

makinenin gtvenilirligini arttirir ve isletme maliyetlerini dusurr. w\

Yeni hav olusturma Unitesinin 6ne ¢ikan ozelligi, Ustin kalitede

ilmek olusumuna olanak saglayan yenilik¢i kumas hareketidir. Yeni

kumas hareketi, tek bir motor tarafindan ¢alistirilan bir dizi cubuk 55 |

vasitasiyla saglanmaktadir. Cubuk serisi ayrica kumasin vyer C

degistirmesi sirasinda sabit hav gerginligini korumak igin pozitif havli A

kumas vurus silindirini de ¢alistirir.

Gelismis Atki Secici —;é

Elektronik segici, tam elektronik gézetime sahip bagimsiz bir g:’

modul tarafindan calistiriir.  2-4-6-8 renk arasinda 2 -

genisletilebilmesi sayesinde atkinin dusik ve stabil bir =

gerginlikte olmasi saglanir.
R/S A B C
190 4500 2660 2470
210 4700 2860 2670
230 4900 3060 2870
260 5200 3360 3170
280 5400 3560 3370
300 5600 3760 3570
320 5800 3960 3770
340 6000 4160 3970
360 6200 4360 4170
380 6400 4560 4370

Bu boyut ¢izimi yalnizca RFTL80 tezgahi igin referans niteligindedir. Yalnizca referans amaglidir. Fabrika binasina gore

kendiniz ayarlayabilirsiniz. Diger tezgahlarin olgilerini almak igin litfen bizimle iletisime geginiz.
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Glcu

Geniglik Genisligi

Calisma
Genigligi

ilmek olusumu

Agizlik

Aktarma Sistemi

Cozgl Levendi

Atki Atma

Atki Kesici

Yogunluk Segimi

Kenar Sekillendirme

Cozgl Durdurma
Hareketi

Cozgi Salma

Kumas Sarma ve Kumas

Silindiri

Baglanti

Diger segenekler

190cm,210cm,230cm,260cm,280cm,300cm,320cm,
340cm,360cm,380cm

Guci genisligi eksi 0~60cm (190~260cm) Giicl genigligi
eksi 0~80cm (280cm ve lizeri)

Kumas yer degistirmeli ilmek olusumu

Serbestce programlanabilen hav yiksekligi ve toplama tekrari

Elektronik Jakarh

Sabit elektronik armtir (20 kareye kadar)

Kilavuzlu kancalar ve monoray tipi kancalar

Grup levent ¢api 800mm 1000 mm

ilmek levent capt 17000mm 800 mm veya 1250mm

Elektronik Segici: 4, 8 veya 12

Mekanik doldurmali kesici
Elektronik doldurmali kesici

Standart: 5-400 segim/cm

Armir ve jakar deseninde programlanabilen otomatik atki
yogunlugu degisimi

Motorlu yardimci kenar sekillendirme ve leno cihazi
Mekanik yardimci kenar sekillendirme ve leno cihazi

Mekanik sikistirma

Ayri elektronik WSM - 4 (2_2) hath

Elektronik kontrolli salma

Elektronik kontrollii sarma

Kumas silindiri gapi: @550 mm'ye kadar

Dahili alma Harici harmanlama hareketi

Ethernet ara yizi: RJ45

Seri baglanti ara ylzl: RS485 iletigsimi, CAN iletisimi
Paralel ara yuz: tek yonlu veri iletimi igin

Gucl LED Lambasi

Hav tiketimi kontroli

= BAniil
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Buradaki boyutlar ve gizim yalnizca RF50S tezgahi igin referans niteliginde olup yukaridaki gizim jakarli tezgahin boyutudur.

Yalnizca referans amaglidir. Fabrika binasina goére kendiniz ayarlayabilirsiniz. Diger tezgahlarin dlgilerini almak igin litfen bizimle

iletisime geginiz.
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RFTL62

OZELLIKLER

Giicii Genisligi

iplik Araligi

Hiz

Atki

Glg

Agizlik Agma
Hareketi

iimek

Vurug
Dolum Atma

Salma Hareketi

Kumas Bosluk
Alma

Kenar
Olusumu

Yaglama
Durma Hareketi

Otomatik

Elektrikli
kontrol

A
e BRI

Guicti genisligi:150, 170, 190, 210, 220, 240, 260, 340, 360cm
Genislik azaltma: 80 cm'ye kadar

Egrilmis iplikler: 500tex(1.2Ne)~5tex(120Ne)

Filament iplikler: 10dte(9Td)~1650dte(1500Td)

Tasarlanan hiz: 550rpm

Pratik hiz: 350~450 rpm (makine genisligine ve Spesifikasyona
bagli olarak)

Atki atim hizlari: 1350 m/dak'ya kadar (makine genisligine ve
Spesifikasyona bagl olarak)

Renk secimi: elektronik segici, Maksimum 12 renk

On saricilar:FDP elektronik biriktirici

Atki kesici:mekanik kesici

Tahrik kontroll: Super start SRM, kisa iletim zinciri, bakim
gerektirmeme ve gi¢ tasarrufu avantajlarina sahip olan tezgahin
ana saftini dogrudan tahrik eder

Dogrudan tahrik: Dusuk gl tiiketimine sahip hizli reaktif sabit
miknatisli motor

Elektronik armirlii 18 mil ve elektronik leno kenar kesme cihazi
Elektronik jakar

Servo kontrol: dinamik ilmek kontroli, tefe hareketi ile 6riilmus
ilmek, otomatik ilmek ve 3-7 segim arasinda gegis

ilmek yiiksekligi: 0-24 mm (istege gére), maksimum fark dogrulugu
0,1 mm'ye kadar olabilir

iki tarafta kam takipgileri bulunan konjuge kamlar

Bosluk krank kolu mekanizmasi, destek plakasi tipi tutucu kilavuz
veya tablayla donatilmistir

Surekli, elektronik kontrolli salma sistemi

Cozgli levendi gapi: zemin 800 mm, hav 1000 mm

Surekli, elektronik kontrolll kisaltma sistemi

Kumas rulosunun ¢api: standart 600mm (tezgahta), 1200mm (
tezgah disinda)

Segim yogunlugu arahgi: 5-150 atki/cm

Kenar cihazi: normal veya yuksek hizli elektronik kontrollii

Kenar kesici: mekanik veya elektronik (istege bagli)

Cimbar: LH ve RH mstakil gimbar

Surekli filtrelemeli basingli yag sirkilasyon sistemi,yag banyosu
Cozgl ipligi: 2 sirali ayri elektrikli ¢ozgt durdurma hareketleri.
atki ipligi: yuksek hassasiyetli piezoelektrik dedektor

Digerleri: Leno ve yanhs kenar ipligi igin durdurma hareketi
Durdurma ekrani: panel durma nedenini, 4 renkli gok
fonksiyonlu gosterge lambalarini gosterir

Otomatik: isaretleme durdurma/yavas c¢ekimde toplama
bulma/kumas dismesi telafisi/c6zgu gerginligini ayarlama/kendi
kendine teshis fonksiyonu/sifirlama/hata gostergesi

Kontrol: fonksiyonel CUP kontrol sistemi, kontrol edebilir,
gozlemleyebilir, otomatik teshis yapabilir, bilgi gosterebilir
Ekran: ¢ift yonla iletisimi, dugme islemlerini, aninda
ayarlama/parametre ayarini, program yapmayi gosteren buyuk
LCD
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B 1955 2057
u 414 514
Y 2691,3 2791,3
F 1756,3 1856,3
| 400 500
D Zemin Levendi ~ B(Ram)  B(Mm)  B’(Mm) B’'(Mm)
C Hav Levendi Cozgi Cozgi Hav Hav  Aislec(Mm)
L (*)G(ram) A Levendi Levendi Levendi Levendi
maks. min. maks. min. ®800 ®1000 ®1000 ®1250
2,0 5190 2400 2000 1400 2000 1410 1958 2058 2013 2138 3600-3900
2,2 5390 2600 2200 1600 2200 1610 1958 2058 2013 2138 3800-4100
2,4 5590 2800 2400 1800 2400 1810 1958 2058 2013 2138 4000-4300
2,6 5890 3100 2600 2180 2600 2110 1958 2058 2013 2138 4200-4500
2,9 6190 3400 2900 2300 2900 2310 1958 2058 2013 2138 4500-4800
3,2 6590 3800 3200 2400 3200 2410 1958 2058 2013 2138 4800-5100
3,6 6990 4200 3600 2800 3600 2810 1958 2058 2013 2138 5200-5500

Buradaki boyutlar ve gizim yalnizca RFTL62 tezgahi icin referans niteliginde olup yukaridaki ¢izim jakarl tezgahin boyutudur.

Yalnizca referans amaghidir. Fabrika binasina gore kendiniz ayarlayabilirsiniz. Diger tezgahlarin 6lgllerini almak igin litfen bizimle
iletisime geginiz.
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Gucl Genisligi 190 cm, 210 cm, 230 cm, 260 cm, 280 cm, 320 cm, 340 cm

Geniglik
Calisma Gucu genisligi eksi 0-60cm (190-230cm) giicli genisligi eksi 0-60cm
Genisligi (260cm Uzeri)
Atki Segici istege gore 4 renk veya 6 renk
Baglatma Tipi Super Motor
Gue isletme Dogrudan manyetik fren tarafindan kontrol edilen durdurma
Her iki tarafta dugmeler
Vurus baglanti kolu
Ana memeler ve alt memeler Gerdirme memeleri
AL AE) Profil duble giicii ABS
Réle ana memesi
Elektronik armur (max 20 saft)
LS Elektronik jakar
Elektronik stirekli pozitif salma
Salma . . . .
Zemin levendi flansi: cap 800mm Zemin levendi flansi: ¢ap
Hav levendi flang ¢api: 1000 mm 914mm
¢api: 1000 mm
Hav levendi flang ¢api: 1250 mm
Elektronik bosluk alma
Bosluk Alma Atki yogunlugu: 25-300/inch
Maksimum kumas: cap 600mm
Koni Standi 8 koni icin konsol standi (4 renk)

12 koni igin konsol standi (6 renk)
Kumas salinim agisina gére
Havlu Dokuma Hareketi istege gore 3'ten 7'ye kadar otomatik ilmek olusumu
ilmek Uzunlugu: istege bagli olarak 0-28 mm, iki komsu ilmegin
yuksekligi farkli olanin dogrulugu maksimum 0,1 mm olabilir

Kenar Kesici Mekanik

iplik Sonu islemi Kenar firesi sarma bobini

Atki Kesici Sol mekanik Sag elektronik

Atki Besleyici Titresim tird

Yaglama Ana sanziman: yag banyosu, diger bilesenler: otomatik merkezi
yaglamasi

Atki: fotoelektrik atki sensord, ¢ift sensor

B HErEka Cozgu: iki sira ve iki gizgi elektrikli durdurma hareketi

Diger: Kenar ipligi icin otomatik durdurma hareketi
Durdurma gostergesi: panelde durma nedeni, 4 renkli lamba

Kontrol: parametre ayari/kontrol/monitér/otomatik teshis/yapay
zeka arayuzi ile cok fonksiyonlu mikrobilgisayar sistemi
invertérle adim adim ilerleme (ileri ve geri)

Digerleri: monitor gikisi

Otomatik kontrolll hava jeti

37 38
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Agiklama:
1. A-B ile isaretlenen montaj ayaklarinin ylkseklik farki 2 mm'den az olmalidr. EEEE
2. P-Uile isaretlenmis zemin civatalarina fiili talep dogrultusunda karar verilir.
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3. Levendin flans ¢api 914 mm ise tezgahlarin bloke edilmesi gerekmektedir. Yukaridaki Sekilde *50 pedin kalinhgidir.

4, Onden arkaya genislikler farkli spesifikasyonlara gére farkllik géstermekte olup, gergek boyut flans ve kontrol

kutusunun kenarlari arasindadir.

Agiklama: 190-340cm

Pozitif zemine monte armiir: Staubli 2658

Bu boyut gizimi yalnizca RFJA33, RFJAT28 tezgahlar igin referans niteligindedir. Yalnizca referans amachdir.

Fabrika binasina gore kendiniz ayarlayabilirsiniz. Diger tezgahlarin élgulerini almak igin lutfen bizimle iletisime

geginiz.
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Guicti Genisligi 190 ¢m, 210 cm, 230 cm, 260 cm, 280 cm, 320 cm, 340 cm

Gulcl

Genigligi  Galisma
Genigligi

Atki Segici
Baglatma Tipi

Gig Motor glici
isletme

Vurus

Atki Atma

Agizhk

Salma

Bosluk Alma

Koni Standi

Havlu Dokuma Hareketi

Kenar Kesici
iplik Sonu islemi

Atki Kesici
Atki Besleyici

Yaglama

Durma Hareketi

Otomatik

Gucu genisligi eksi 0-60cm (190-230cm) giicli genisligi eksi 0-60cm
(260cm Uzeri)

istege gore 4 renk veya 6 renk

Super Motor

Armir Agizligi: 3.7KW Jakarli agizlk: 5.5KW
Dogrudan manyetik fren tarafindan kontrol edilen durdurma
Her iki tarafta dugmeler

6 baglanti kolu

Ana memeler ve alt memeler Gerdirme memeleri

Profil duble gucu
ABS

Role ana memesi
Elektronik armur (max 20 saft)

Elektronik jakar

Elektronik surekli pozitif salma
Zemin levendi flansi:
¢ap 914 mm, ¢ap 1000 mm
Hav levendi flans ¢api: 1250 mm
Elektronik bosluk alma
Atki yogunlugu: 25-300/inch
Maksimum kumas: ¢ap 530mm

8 koni icin konsol standi (4 renk)

12 koni igin konsol standi (6 renk)

Glcu salinim agisina gére

Gucu salinim agisina gore ilmek olusumu

ilmek Uzunlugu: istege bagl olarak 0-28 mm, iki komsu ilmegin
yuksekligi farkli olanin dogrulugu maksimum 0,1 mm olabilir

Mekanik

Kenar firesi sarma bobini
Sol mekanik Sag elektronik

Titresim turu

Ana sanziman: yag banyosu, diger bilesenler: otomatik merkezi
yaglamasi

Atki: fotoelektrik atki sensord, ¢ift sensor
Cozgu: iki sira ve iki gizgi elektrikli durdurma hareketi

Diger: Kenar ipligi icin otomatik durdurma hareketi
Durdurma gostergesi: panelde durma nedeni, 4 renkli lamba

Kontrol: parametre ayari/kontrol/monitér/otomatik teshis/yapay
zeka arayuzi ile cok fonksiyonlu mikrobilgisayar sistemi

invertérle adim adim ilerleme (ileri ve geri)
Digerleri: monitor gikisi

Otomatik kontrolll hava jeti

= BAniil
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