DOKUMA TEZGAHI Sistemi

HAVA JETLIi DOKUMA TEZGAHI
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ZHEJIANG RIFATEXTILE MACHINERY CO.,LTD
Adres: RIFA Digital Technological Zone,Xinchang Hi-tech
Industrial Park,Zhejiang,Cin(312500)

SHANDONG RIFA TEXTILE MACHINERY CO.,LTD
Adres: North Head o f Zhonghua Road,Economics &
Technological Development Zone, Liaocheng,
Shandong,Cin (252000)

(Tel ):400-999-8008/86-635-2 999515
(Faks):86-635-8516735

E-posta: sale.sd@rifagroup.com
Http://www.rifatm.com

Bu brostr yalnizca referans amagli olup, herhangi bir kontrol ve kabul igin temel tegkil etmemektedir.
Gelisen teknolojiye ayak uydurmak amaciyla, 6nceden bildirimde bulunmaksizin teknik 6zellikleri degistirme hakkini
sakli tutuyoruz.
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Hakkimizda

Zhejiang RIFA Textile Machinery Co., Ltd., Agustos 2002'de 69 milyon Yuan kayith sermaye ile kurulmustur. Cin Tekstil EndUstrisi Dairesi
ve Cin Makine Endustrisi Dairesi, Cin Ulusal 863 Planlama ve Ulusal CAD Demonstrasyon isletmesi, Zhejiang Eyaleti Yiiksek Teknoloji Kurulusu
ve Cin Ulusal Torch Programi, Cin Tekstil Makineleri Dernegi Baskan Yardimciligi Departmaninin énemli kuruluslarindan birisidir. Ug yan
kurulusu mevcut olup, bunlar: Shandong Rifa Textile Machinery Co., Ltd., Anhui Rifa Textile Machinery Co., Ltd. ve Zhejiang Rifa Textile
Machinery Tech Co., Ltd.'dir.

Hedefimiz “hizli yanit veren uluslararasi bir kurulus olmak” olup, misyonumuz, tipki RIFA'nin misyonunda oldugu gibi musterilerimize
makine-elektronik endustrisi alaninda tek ekipman, atélye bélimi, atélye, kombine trlin yelpazesi sunmak, misterilerimizin ayni zamanda
dijital fabrika hayallerini gergeklestirmelerine yardimci olmaktir. Zhejiang RIFA Textile Machinery Co., Ltd. kendisini makine-elektronik
endustrisi alanina adamistir. Yiksek teknoloji ve misterilerin memnuniyeti konusunda yiksek bir Gine sahibiz. Son yirmi yili askin siiredir,
bUkam makineleri, rotor iplik egirme makineleri, hava jetli dokuma tezgahlari, rapierli dokuma tezgahlari, havlu kumas dokuma tezgahlari,
su jetli dokuma tezgahlari, yuvarlak 6rgii makineleri, kablolama makineleri, hassas sarma makineleri vb. dahil olmak tizere dért ana dalda:
bikam, egirme, dokuma ve 6rme tekstil makinesi Giretimi serisini basariyla gelistirdik. Faaliyet gosterdigimiz pazarlar Cin'in tamamini ve 6nde
gelen pazar payina sahip 30'dan fazla yabanci tilkeyi kapsamaktadir.

Zhejiang RIFA Textile Machinery Co., Ltd. kendisini tamamen yeni bir dijital teknoloji teorisi yaratmaya, insan akisi, malzeme akisi ve bilgi
akisi icin etkilesimli bir platform kurarak bilim ve teknoloji, cevre ve Uretimi uyum igerisinde bir araya getirmeye ve bilisim, ¢eviklik ve

uluslararasilagma ile Gretim icin bir temel olusturmaya adamistir.

Shandong Rifa Textile Machinery Co., Ltd, Zhejiang Rifa Textile Machinery Co., Ltd.'nin ylzde yuz istiraki olup, Cin'deki ilk mekiksiz

dokuma makinesi Ureticisidir ve kendisini her turlt birinci sinif mekiksiz dokuma tezgahlari Gzerinde arastirma ve Uretim faaliyetlerini

gelistirmeye adamistir. Hava jetli dokuma tezgahlari, rapierli dokuma tezgahlari, rapierli ve hava jetli havlu kumas dokuma tezgahlari, su jetli
AL ot Nl > A > ot T &t ¥ s cule reley dokuma tezgahlari ve NSN non-woven ekipmanlar sirketin bes ana uriin grubudur. 20 yildan fazla deneyime sahip olan sirket, mekiksiz

dokuma makineleri alaninda ana arastirma ve lretim Ussl haline gelmistir.
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L Kolay Kullanim
e 31 RFJA20, kolay  kullanim  saglamak igin
1 ' tasarlanmistir. Herkes kolaylikla ¢alistirabilir.
4

Distk Titresim ile Yiksek Hizin Miikemmel
Performans

Yiksek hiz, hava jetli dokuma tezgahlarin en
onemli karakterlerinden biri olup; ¢6zgi konum
hattinin daha makul bir sekilde tasarlanmasi ve
vurus dengeleme sisteminin  eklenmesiyle
varyasyon ve gurilti buyuk olgide azaltilmis ve
ylksek hizli galisma gereksinimleri karsilanmistir.
Stabil atki atimi, optimize edilmis agizlik
mekanizmasi ve saglam gerceve yapisi, dokuma
tezgahin  ultra  yliksek hizda miikemmel
performansi korumasini saglar.
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Shandong Rifa Textile Machinery Co., Ltd'nin hedefi, gii¢ tasarrufu, kolay kullanim ve verimliligi artirma
gereksinimlerini karsilamak igin musterilere yiksek kaliteli ve kisisellestirilmis dokuma makineleri tedarik
etmektir. Bu hedefi temel alan Shandong Rifa yeni hava jetli dokuma tezgahi modeli olan RFJA20'yi sunar. Bu

model, RFJA10'un tim avantajlarina sahip yeni nesil bir hava jetli dokuma tezgahidir.

o Yeni stil elektrik kontrol sistemi

o Yaratic tasarimli yeni stil pozitif ¢dzgii serbest birakma motoru
o Dusuk anlik dengelemeli vurus sistemi ile donatilmistir

o Cift arka silindirli salma sistemi

o Super dustk guiglii elektromanyetik valf ve memeye sahiptir

o Gl weaving expert sistemi
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Optimum Tasarlanmis Baglantili Vurus Hareketi
Standart tezgahlarda ultra yliksek hizda miikemmel
sekilde galisan 4 baglantili vurug hareketi ve kisa bir
baglanti ¢ubugu kullanilmaktadir. Daha genis
tezgahlarda, atki yerlestirme igin daha fazla zaman
taniyan 6 baglantili bir vurus hareketi kullanilarak daha
stabil bir atki atimi saglanir.

Guiglti Kasa Yapisi

Her iki tarafta da kullanilan gugli kutu profilde duvar
kaplamalari ve saglam leventler saglam bir gergeve halinde
birlestirilerek titresim direnci ve givenilirlik igin gerceveye
ara destek ekleyerek ultra yiiksek hiz, daha genis giicii ve
dustik tezgah gurultust saglamaktadir.

CTERGN

Yaglama
Sanzimanin i¢ kisminda banyo tipi yaglama, tezgahin
diger kisimlarinda ise merkezi yaglama kullanilir.

Sallanan Saft Orta Destekgi Hareketi

Sallanan mil orta destegi tamamen celiktir. Bu hareket
vurusun sertligini artirir. Yuksek hizda bile duizgtin ve guglu
vurug saglar.

Dogrudan Tahrikli Yol Verme Motoru » Bilgisayar Kontrolli Sistem
L3 Makine en gelismis ve harikulade bir yol verme motoruna : { nas ,;”’3. Makinede i-board sistemi bulunmakta olup, calisma

sahip olup; motor, ilk aimda vurus gliciint artirmak igin oo TR durumu, dokuma teknolojisi verileri ve sorunlarin
baslangigta yuksek guglii tork verebilir. Ayrica makinede, ’vave nedenleri gibi tezgah verilerini gorintilemek
durma izlerini ortadan kaldirabilmek ve yuksek kaliteli see mimkiindir. Tim bu bilgiler hafiza kartlari ile diger
tretime katkida bulunabilmek adina fren giictinii artirmak : bl B 7 S Fezgahlara kopyalanabilmektedir.
icin buytk torklu elektromanyetik freni de bulunmaktadir. < s e Insanlastirilmis Ara yuz

e > e s Misteri Gince veya ingilizce alisma ara yiiziini

e ! segebilir.
__.'.‘ . ! .

Bosluk Alma Hareketi

Mekanik strekli dolayl bosluk alma sistemi (MTU) ve elektronik
kontrollu strekli pozitif salma sistemi (ELO) olmak Uzere iki tur
bosluk alma hareketi s6z konusudur. Elektronik salmanin dogru
pozitif tepkiyi birlestirmesi, durma izi igin etkin bir yontemdir.
»MTU: Bosluk alma gerilimi otomatik olarak ayarlanabilir. isgi,
tezgah calisirken bile takim degisikligi yapabilir.

»ELO: Bilgisayar kontrolleri araciligiyla salma hiziyla senkronize
hale getirmek amaciyla bosluk alma hareketi igin AC servo motor
kullanir. Toplama yogunluklari i-board Uzerinde ayarlanabilir ve
disli degistirmeye gerek yoktur. Elektronik salma sayesinde motif
tekrari isleri kolaydir.

Yeni Tip Pozitif Cozgli C6zme Motoru

Yuksek hizda galismayi saglamak adina JA20 igin
tasarladigimiz yeni tip pozitif ¢o6zgli ¢ozme
mekanizmasinda, salma  mekanizmasi  yan
panellerin disina takildiginda eksantriklik kolayca
ayarlanabilmektedir.
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Otomatik Ayar Gerginligi

Hava jetli dokuma tezgahlarina yol veren ¢ozgli ipligi
gerginligi, makine disli konumu dururken gerginlik
degisimini ortadan kaldirmak ve ardindan durmayi 6nlemek
icin otomatik olarak ayarlanabilir.

Enerji Tasarruflu Atki Atma

Yeni elektromanyetik valfin sensori daha yuksektir olup,
ultra yiiksek hizda dogru puskirtme yaparken hava basincini
stabil hale getirmektedir. Valf, 6n levent ve hava olugu ile
bagl olup, bu sayede valf ile meme arasindaki mesafeyi
kisaltarak verimliligi artirmaktadir.

ikili Arka Képri

Salma hareketi, gerilimi sabit tutan ve gesitli agir veya
hafif kumaslarin dokunmasina uygun olan ikili arka
kopruyle saglanmaktadir.

Yiiksek Hiz igin Esneklik

Yuksek hizda yuksek yogunluklu kumas icin tezgah uygun
hale getiren, yiksek sertlikte cerceve yapisi, buyik caph
levent dislisi ve banyo yaglamali pozitif salma surus kirisine
sahiptir. Gerekirse flang ¢api 1100 mm'ye kadar
kullanilabilir.

iki Yoklayicili Atki Dedektérii

iki yoklayici kullanilarak, algilama veya normal atki, kisa
veya atki bikme islemini dogal olarak yapilir. Ancak ayni
zamanda atki atmasini veya uzun atkiyr da algilar ve
herhangi bir yanhs atmay asla gozden kagirmaz, kafalar kire
karsi dayaniklidir ve yiiksek guvenilirlik saglar.

Gug Tuketimi

Alt memenin yakininda alt gaz korumalidir, gaz besleme
mesafesi kisadir, yuksek hiz igin daha uygundur ve giig
tiiketiminin azaltilmasina yardimci olur. Optimize tasarimli,
dustk hava tiketimli alt meme kullanmaktadir.

Genis Agizlikh Cihaz

Pozitif kam agizhigi: 8'e kadar giici gergeve sayisi (istege
bagli), havlu, dimi, saten kumaslarin vb. dokunmasi igin
uygundur. Pozitif CAM agizl cihaz daha ¢ok agir ve genis
genislikteki tezgahlara uygulanir.

Armur Agizlikh Cihaz 18'e kadar glicli gergeve sayisi
(opsiyonel), katma degeri yiiksek kumaglar olan her tarla
havlu, dimi, saten ve sade jakarh kumaslarin
dokunmasina uygundur.

Jakarli: (istege bagh)

Misteriye ¢ok fayda saglayabilecek kravat, etiket, havlu,
dosemelik kumas, ipek vb. gibi yiiksek katma degerli kumas
dokumalari igindir.

Ustten Monteli Cimbar

Kumasin her iki tarafindaki birlestirilmis gimbar takimlari ve
¢imbar kasalari arasinda, kumas kesiminin yakinina bir
kilavuz gubuk yerlestirilmistir. Genel olarak egrilmis
kumagslar icin kumas disme konumunu stabilize ederek
kaliteyi artirir. Ayrica, alt memeler kilavuz ¢ubugun altina
serbestce sabitlenebilmekte, bu da daha genis bir dokuma
¢ok yonlulugu saglamaktadir.
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RFJA12, cam elyaf kumaslar icin tarafimizca 6zel olarak tasarlanmis olup, cam elyafini yiiksek hizda ve
yuksek verimle dokuyabilmektedir ve cam elyaf dokuma enddstrisinde ilk tercih edilen cihazdir.

o Cam elyafi igin yeni 6zel elektronik kontrol sistemi

o Cam elyaf dokuma igin istikrarl ve gli¢lii 4 baglantili vurus hareketi
o Bosluk alma hareketi kanaji tamamen 6nleyebilir

o Cam elyafi icin 6zel atki atimi

o Cam elyaf dokumaya 6zel negatif ¢6zgli serbest birakma motoru

o Yuksek verimli emis

o Gelismis bosluk alma hareketi

o Ozel gimbarlar ve kesici hareketi

B4
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Otomatik Kontrol Sistemi

Teknoloji verilerini aktarabilen, verileri toplayabilen ve
verileri gevrimici olarak degistirebilen 32 bit CPU'ya sahiptir.
insansiz calismayr miimkiin kilmak, yénetimi dijitallestirmek
ve ag izlemeyi gergeklestirmek igin donanim destegi
saglamakta olup; yalnizca ¢ok fazla bilgi saglamakla kalmaz,
ayni zamanda hizmet 6mriinii normal i-board'a gére gok
daha uzun hale getirir.

Vurug Hareketi

Cam elyaf dokumaya 6zel, optimum tasarimh 4 baglantili
vurus, kisa travers ve dustik titresim ile ultra yiiksek hizda
miikemmel galisir.

Bosluk Alma Hareketi

Sarma tipi kumas disme destek ¢ubugu, gerdirme silindiri
ve pres silindiri, cam elyaf kumasin elenmesi sirasinda atki
hareketini onler ve kumasin iyi gérinmesini saglar. Bosluk
alma silindiri ve kumas kilavuz silindiri, kumasta baski izini
onlemek icin 6zel sirtinme malzemesiyle kaplanmistir.

Atki Atma

Cam elyaf yerlestirme Unitesine uygun besleyici, ana meme,
yardimci meme ve gerdirme memesi gibi cam elyafiigin 6zel
Unitelerine sahip olup, cam elyafina ve yerlestirme
unitesine verilen zarari azaltir, kullanim 6mrini uzatir.

Cam Elyaf igin Gift Arkalikli Salma Sistemi. Bu hareket
sayesinde ¢6zgl gerginligini tam olarak kontrol
edilebilmekte ve korunabilmektedir. Servo motor stiriis
teknolojisinin kullaniimasi ve tepki hizinin azaltilmasi
sayesinde kumas kalitesi garanti edebilmektedir.

Yuksek Verimli Emme Hareketi
Bu hareket, cam elyafi dokuma sirasinda operatérlerin
saghgini korumak igin ince taneleri emebilir.

Bosluk Alma Hareketi

Bu hareket AC servo motor ve agl kaydirma sensorl
tarafindan  kontrol edilmekte olup, kumas alma
gerginligini surekli kontrol ederek sarma calismasinin
daha dogru olmasini saglar. Maksimum ¢api 800 mm olan
makinede buyik silindir hareketini kullanarak, genis
kumas uzunlugu ihtiyacini karsilarken zemin alanindan
tasarruf saglar. Hizlh takim degistirme cihazi, takim
degistirmeyi kolay ve hizli hale getirir.

Ozel gimbarlar ve Kesici Hareketi

Cam elyafi sert ve kesilmesi zor oldugundan dustik maliyetli,
mukemmel performansli ve uzun 6murlti dograma & kesme
bigagini 6zel olarak tasarlamaktayiz.
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RFJA11 fitilli kumas icin 6zel olarak tarafimizca tasarlanmistir. Hava jeti endustrisindeki en son arastirma sonuglarinin tamamindan
yararlanarak RFJA20'den gelistirilen, yurt igi ve yurt disindaki en gelismis mekiksiz tezgah teknolojilerinin kullanildigl bagimsiz bir inovasyon
ve ylksek dereceli hava jetli dokuma tezgahtir. RFJA11, RFJA20 temel alinarak fitilli kumaslarin dokuma karakteristigi agisindan gelistirilmis
olup, salma, bosluk alma, ¢gimbar, kenar, makas, ¢ozgu gerilimi, atki detektorl gibi yapilar yeniden tasarlanmistir. En iyi stabilite, glivenilir
kalite ve ylksek verimlilik konusundaki mikemmel performansiyla her turli naylon polyester elyaf kumasi etkili bir sekilde dokuyabilir.
RFJA11 fitilli kumaslarin kullanildigi dokuma sektoriinin ilk tercihidir.

o Makul tasarim, istikrarl ve gigll vurus kuvveti, yiksek hizda galisma ile istikrarli iplik cekimi ve dokuma atimi saglar.

o Yiiksek derecede otomasyon, kolay kullanim. Tezgahin ¢alisma durumunu, ariza nedenlerini, teknolojik parametreleri ve ayar kosullarini
ekranda goriintiileyebilen, islevselligi sayesinde her tirlii verinin girilmesine imkan veren insan-bilgisayar ara yiizi klavyesi ile donatilmistir.
o Cihazda stabil pnématik sikistirma. 40 mm'ye kadar ayarlanabilen katlanmis uzunluk kenar kesim sekillerinde avantaj saglamaktadir.

o Sabit pndmatik ¢gimbar cihazi, head-end kumas ve lastik kumasi ile dokuma yaparken otomatik gegis; makine disinda salma ve bosluk alma
hareketi, kiiglik atki yogunlugundaki kumaslar icin iyi performans.

o Cam elyafi igin gift arka kopriili salma sistemi.

o Yuksek verimlilik, yerli benzer jetli dokuma tezgahina gore %20 daha fazla dokuma.

o Yuksek kalite ve daha az kusurlu kumas kaplama.
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Ozel Elektronik Kontrol Sistemi

RFJIA11 hava jetli dokuma tezgahi, geleneksel hava jetli dokuma
tezgahin disindaki taban kismina hava jetli sikistirma cihazini,
pnomatik ¢imbari, bagimsiz  kisaltma ve salma cihazlarini
eklemektedir. Tum bu cihazlar, bir butunlik saglamak, dokuma
islemini daha uygun hale getirmek, otomasyon fonksiyonunu daha da
genisletmek ve parametrelerin ayarlanmasini daha spesifik ve basit
hale getirmek igin elektronik kontrol sistemi tarafindan kontrol edilir.

Kiiglik Atk Sikliklari igin Ozel Tasarlanmis Bagimsiz Salma Sistemi
Fitilli kumas dokuma iglemi sirasinda atki ipligi olarak bir tarafta ¢ozgu
ve hasil islemine gerek kalmadan dogrudan bobin ipligini kullanir.
RFJAH'In salma sistemi diger taraftan fitilli kumagin atki yogunlugunun
az olmasi, salma sisteminin pamuklu tezgahlara gore daha yiiksek
guce sahip olmasi ve mekanik yapisinin kigiik atki sikligindaki
kumaslari dokumaya daha uygun olmasi nedeniyle bobin ipligine
uygun olarak tasarlanmigtir.

Kiigik Atki Sikliklari icin Ozel Tasarlanmis Bagimsiz Bosluk Alma
Sistemi

RFJA20 temel alinarak yeniden tasarlanan aktarma mekanizmasi,
kuguk atki yogunlugundaki kumas dokuma talebini karsilayabilmekte
olup, bagimsiz bosluk alma cihazi yapilandirabilir. Maksimum kumas
rulosu ¢api 2 metredir. Buyiik kumas rulosu ¢api sayesinde fitilli kumas
dokuma isleminin gereksinimlerini karsilayabilir.

Kenar Kesici

Fitilli kumasin atki ve ¢ozgli sikligi kiiglik oldugundan, temiz bir
kenar kesimi gerekmektedir. Fitilli kumaslara yonelik RFJA11'de
hava jetli dokuma tezgahi, hava jetli kenar kesici
kullanilmaktadir. Yiksek hizli dokuma islemi i¢in uygun olup,
katlanmis iplik uzunlugu, tezgah bilgisayari tarafindan kontrol
edilen elektromanyetik deger araciligiyla 10 ~ 40 mm araliginda
ayarlanabilir.

Pnématik Gimbar Cihazi

Fitilli kumas dokuma, ana parga dokuma islemi sirasinda
¢imparlarin kumastan yukari kaldinlmasini ve head-end
kismi dokunurken kumagi bastirmak igin asagi dogru
itilmesini gerektirmektedir. RFJA11 fitilli kumas hava jetli
dokuma tezgahi, bu gereksinimi kargilamak igin pnématik
¢imbar cihazina sahip olup; elektronik kontrol sistemi,
elektromanyetik valf araciigiyla gimbar hareketini kontrol
etmektedir.
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Basit Calisma Performansi

Basit galisma konsepti RFJA30'un her
detayina yansimaktadir herkesin kolayca
isletebilmesine imkan vermektedir.

Yiksek Hizda ve Dusuk Titresimde
Mikemmel Performans

Yuksek hiz  performans,, hava jetli
tezgahlarin en 6nemli 6zelliklerinden birisi
olup; ¢ozgl ipligi yol pozisyonuna daha
uygun tasarim ve dinamik dengeleme
sistemi, titresimi ve gurlltiyl oldukga
azaltarak daha yiiksek hizda g¢alismanin
gerceklestirilmesine yardimci  olmaktadir.
Ust dizeyde tasarlanmis atki atma sistemi;
agizlik sistemi ve yepyeni tasarlanmis
cerceve vyapisi, ylksek hizda calsirken
tezgahin her zaman sabit kalmasini saglar.

RFJA30 hava jetli dokuma tezgahi, RFJA20E'nin basarisi temel alinarak gelismis performansa sahip olan
Shandong RIFA Textile Machinery Co., Ltd tarafindan daha yiksek dokuma gereksinimlerini karsilamak igin
gelistirilmistir.

o En guincel elektronik kumanda sistemine sahiptir.

o Yeni tasarlanmis gerceve yapisi

o Yeni tasarlanmig diistik titresimli vurus denge sistemi

o Yeniden tasarlanmis ana meme ve gerdirme memesi hava yastigi yapisi
o Yeni tasarlanmis ¢ift sirt dayakl salma tertibati

o Daha verimli atki atma sistemi

o Suiper gug tasarrufu saglayan elektromanyetik valfler ve memeler

o GUgli weaving expert sistemi

Sy -341
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Yiiksek Hiz igin Yeniden Tasarlanmis Gergeve Yapisi ve Esneklik
Yuksek hizda ytiksek yogunluklu kumas icin tezgah uygun hale getiren,
yiksek sertlikte cerceve yapisi, buyiik capl levent dislisi ve banyo
yaglamali pozitif salma siiriis kirisine sahiptir. Hem yan kam kutusu
duvar panosu hem de gergeve yapisi optimize edilmis olup, titresime
karsi direnci ve giivenilirligi iyi bir sekilde gelistirmistir. Genisliginin
daha fazla ve guriltiisiniin daha distik olmasi tezgahin yiksek hizda
iyi bir sekilde galismasini saglamaktadir.

Yeni Tasarlanmig Vurus Dinamik Denge Sistemi: Vurus aksinda, yeni
tasarlanmis dinamik vurus denge sistemini kullanilmakta olup,
tezgahin vurus kuvveti iyilestirilmis ve tiim makinenin titresimi
azaltilmistir.Yytksek sayimli ve yiiksek yogunluklu kumasta
dokumanin daha etkili bir sekilde yapilmasi saglanmistir.

Optimum Tasarlanmis Baglantili Vurus Hareketi

Standart tezgahlarda ultra yuksek hizda mikemmel sekilde galisan 4
baglantili vurus hareketi ve kisa bir baglanti gubugu kullanilmaktadir.
Daha genis tezgahlarda, atki yerlestirme igin daha fazla zaman taniyan
6 baglantil bir vurus hareketi kullanilarak daha stabil bir atki atimi
saglanir.

Yeni Elektronik Kontrol Sistemi

Weaving Expert Sistemi, tezgahin c¢alismasi sirasinda galisma
durumunu izleyebilir, tezgahin tim duruma goére en iyi dokuma
¢6ziminl segmesine rehberlik edebilir; tezgahin durumuna ve
kumas ozelliklerine gére en iyi dokuma parametrelerini otomatik
olarak ayarlayabilir. Gelistirilmis otomatik ayarlama sistemi ve atki
durdurma sistemi durus izlerini 6nler.

Otomatik Gerginlik Ayari

Cozgu gerginligi tezgah baslatildiginda otomatik olarak ayarlanabilir.
Bu sayede tezgahin durmasi sirasinda gerginlik degisimi onlenerek
durus izlerinin 6niine gegilmis olunur.

Duistik Guglti Atki Atma

Yeni tip elektromanyetik valf manifoldu yiiksek hassasiyete sahiptir.
Bu sayede dogru puskurtme sirasinda sabit bir hava basinci ve yiiksek
hizda sabit atki atimi saglanabilmektedir. Sabitleme pimi ve alt hava
yastiginin entegrasyonu, yeni tip elektromanyetik valfi birbirine
baglayarak mesafeyi kisaltir ve valften nozile kadar makine hizini ve
verimliligini artinir.
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Weaving Expert Sistemi

Cok sayida kumasg tasarim ayari kontrol sisteminde 6nceden yiiklenmis
olup operator tim 6rgl parametrelerini otomatik olarak ayarlamak
icin bu 6zelligi kullanabilir. Bu sayede her tiirli ayarin daha kolay ve
daha spesifik sekilde yapilabilmektedir. Ayrica bu sistem gergek
dokuma kosullarina uygun ayarlarin eklenmesini veya degistirilmesini
de saglamaktadir.

Ag Uygulamasi
Gugli ag fonksiyonlari ile tim galisma durumu, verimlilik, Gretim ve
cesitli parametreler gevrimigi olarak okunabilir.

Daha Kolay Kullanim

RFJA30 levent kapasitesini azaltmadan operatorler igin kullanimi
daha kolay hale getirmektedir. Tezgahin gergeve yiiksekligi, daha
kolay galistirilabilmesi igin azaltilmistir.

Kullanish Hava Besleme Kontrolti

RFJA30'un merkezi hava besleme kontrol paneli, RFJA20 temel
alinarak gelistirilmis olup, ana meme ve alt meme hava besleme
kontrolii daha kolay hale getirilmistir.

invertérlii Hiz Ayari
invertor, kayis carklarini degistirmeden hiz ayarini kontrol
etmektedir. Hizi ayarlamak uygundur.

Sabit Agizhik

Yukarlya monte edilen ¢gimbar daha buyuk dokuma egim agisina
sahiptir; iplik yonlendirme gubugu kumasa daha yakindir. Bunlar
kumasin daha stabil olmasini saglayabilir.
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RFJA40 hava jetli dokuma tezgahlari, Shandong Rifa Textile Machinery., Ltd. tarafindan piyasaya sunulan en son ve en
gelismis modeldir. RFJA30 hava jetli dokuma tezgahlarinin tim avantajlarini biinyesinde barindirmakta olup, manyetik
kavramanin, kayisin ve kasnagin ana iletimini tezgahi tahrik etmek icin dogrudan servo motoru kullanacak sekilde
degistirilmistir. Elektronik kumanda sistemi ve mekanik aktarim mekanizmasi degistirilmistir. RFJA40 hava jetli dokuma
tezgahlarinin en 6nemli &zelligi basit sanziman, gelismis kontrol sistemi, yiksek verimli suris, gug tasarrufu, yiksek
otomatik, degisken hizli dokuma vb.'dir.

o Akilli ve Gergek Zamanl hava kanali kontrolu
0 Ana motorun dogrudan degisken hizli tahriki
0 APR sistemi

o Agizlik disli kutusu aktarma teknolojisi

o Hizl kilitlenen levent ve kumas silindiri
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Akilli ve Gergek Zamanli Hava Kanali Kontroli Parametreleri gevrimigi
olarak otomatik olarak optimize edilir, makul olmayan ayarlar
otomatik olarak dizeltilebilir. Bu sekilde makinenin en iyi durumda
calismasini saglayabilir. Ayrica basingl havayi verimli bir sekilde
koruyabilir ve calisma verimliligini artirabilir.

Ana Motorun Dogrudan Degisken Hiz Sirlictist

invertér, kasnak, kayis ve manyetik kavrama devreden gikararak giic
tasarrufu saglanamakta, vurus mukavemeti ve kumas Kkalitesi
artirmaktadir. Tezgah hizi ekrandan ayarlanir. Atki ipligi durumuna
gore hiz otomatik olarak ayarlanabilir.

APR sistemi
Kusurlu atkilar islenebilir ve tezgahi otomatik olarak yeniden
baslatilabilir. Bu sistem sayesinde calisan sayisi bariz sekilde
azaltilabilir.
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Disli Kutusunun Aktarim Teknolojisi triger kayisini ve
kasnagini devreden gikararak bakim maliyetini azaltmakta,
tezgah performansini artirmakta ve agizligin daha temiz
kalmasini saglamaktadir.

Hizli kilitlenen levent ve kumas silindiri

Levent ve kumas silindirleri, akilli atélye igin hazirlanmis,
cevrimigi olarak kontrol edilen hava silindiri vasitasiyla
kilitlenir veya serbest birakilir.
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iplik Araligi

Atki Segimi

Suricu

Atki Atma

Agizlik

Salma

Bosluk Alma

Vurug

Atk Biriktirici
Masura Tezgahi
Kenar Kesici
Fire Kenar Kesici

Atki Kesici

Otomatik Durdurma
Hareketi

Otomatik

Nominal:150, 170, 190, 210, 230, 260, 280, 340, 360cm

Faydali aralik: nominal 0~60cm'den (150-260cm) azalma: 0~80cm (280cm'den fazla)
Egilmis Ne100~Ae2.5

Filament: 22dtex ~ 1350dtex

2 renkli, 4 renkli, 6 renkli, uzatma iglevli

Manyetik fren kontrol konumu dogrudan durdurma saglar
Dogrudan tahrikli ana motor 2,2kW (krankli agizlig) 3,0kW (kam agizligi), 3,7kW (Armur agizhg).
6.5kW (Jakarl agizlik)

Her iki elle galistirilan basmali diigme

Ekleme orani: 2300 m/min

Kombine ana meme ve alt meme sistemi Gerdirme memesi
Profil glicisu ABS Atki freni
Yardimci ana meme

Krank Agizhgi: 4 ve 6 mil

Pozitif kam agizhigi: maksimum 8 mil

Armir Agizhgi: maksimum 16 mil

Jakarh agizhk

Negatif veya pozitif salma

Otomatik geri dondirme fonksiyonlu gift silindirli elektronik salma Cift levent

Flang gap1 0800 mm 0914 mm, 01000 mm

Elektronik bosluk alma

Toplama yogunlugu: standart 25—300 atki/ing kiigiik 15 — 300 atki/ing

Maksimum bogluk alma ¢api: 0600 mm (kam, armiirlt Jakarl agizlik) 0520mm (krank agizlik)
Krank tipi vurus, ¢oklu tefe vurug hareketi

4 baglanti (dar genislik). 6 baglanti (genis genislik)

Elektronik FDP atki biriktirici Titresimli atki biriktirici
Zemin tipi: 4 masura (2 sutunlu veya), Zemin tipi: 8 masura (4 renk)

Planet disli leno kenar kesme

2 silindirli giris; digli sarma

Mekanik atki kesici, elektronik atki kesici

Otomatik yaglama

Ana tahrik pargalari igin yag banyosu sistemi, merkezi yaglama sistemi (Manuel gres) S

Atki: fotoelektrik gift atki sensort
Cozgu: Elektronik 6 sirali temas gubugu sistemi

Digerleri: Leno ipligi ve atik kurtarma ipligi kopmasi igin otomatik durdurma

Durdurma nedeni Gostergesi: Kontrol panelindeki gésterge ve 4 renkli gésterge lambasi

Kontrol: Veri ayari/kontrol/monitér/6z tanilama/yapay zeka ara yizine sahip gok fonksiyonlu
bilgisayar kontrol sistemi

Segim bulma: otomatik segim bulma

inverter tarafindan yavag hareket (korotasyon ve ters) Digerleri: Monitdr gikisi
Hafiza karti sistemi

Jet otomatik kontrolt
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